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ORGAN TECHNICZNY CECHU ZRZESZONYCH GARBARZY
Poswigcony zagadnieniom praktycznym, teoretycznym
oraz gospodarczym garbarstwa, biatoskérnictwa i futrzarstwa

DZIALY: Skéry surowe. — Teorja i chemja garbarstwa. — Praktyka i techaika garbarska. —

Maszyay, urzadzenia i narzedzia garbarskie. — Futrzarstwo. — Przeglad prasy
i sprawy gospodarcze. — Skrzynka pytan.
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REDAKCJA i ADMINISTRACJA:
Warszawa, ul. Zielna 29/5. Telefoa 253-10. Konto P. K. O. 13.040.
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Polscy Zjednoczeni Brzemystowcy Garbarze

Spétka Akcyina
Warszawa, ul. Dzika 15, tel. 12-21-37.

Sprzedaz ekstraktow i garbnikow roslinnych, wszelkich chemikalji dla garbarstwa
chremowego i podeszwowego. Barwniki anilinowe wszelkich koloréw i koncentracyj.
Deckfarby wodne i celulozowe.

WYLACZNA SPRZEDAZ PRODUKTOW:
Fabryki Chemicznej AGRTER i LICHTENSTEIN w Lodzi

Orungole—sulfonaty oleju kopytkowego dla skér chremowych kolorowych i lakieréw,
Sulfotraty —specjalne trany sulionowane dla skér chromowych czarnych i kolorowych,
Produkty uszlachetniajace dla skér chromowyeh, galanteryjnych i bialoskérniczych,

(Olsol, Cykloran, Koloran, Garbnik S | t. p.)
Specjalne produkty dla przemyslu futrzarskiego.
(Oleje do prania, o2ywiacze do futer, preparaty do natluszczenia I t. p.)

Prredstawicielstwa: F abryki chGMiCZﬂ.! K E P E C Milwaukee USA, Barcelona, Siegburg, Paris, Otley (England)

Dekfarby kryjace wodne i nitrocelulozowe do wszelkiego rodzaju skér, lakier ochronny,
taczniki, speclalne apretury do skér chromowych, czarnych it p
Specjalae artykuly bialkowe dla skér podeszwowych i t. p.

Zakladéw Chemicznych ,SYNTESA“ w Warszawie
Rozpuszczalniki dla deckfarb nitrocelulozowych, gwar. jakosci o wysokim punkcie wrzenia.
Octan amylowy, Alkohol amylowy, Octan butylowy i t. p.

Collodium wszelkich koncentracji do skér lakierowanych.
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Edward Klein i S-ka

Fabryka Przetworow Chemicznych

Warszawa, Okopowa 55.

Telefon 11-90-22
egzystujaca od r. 1907.

P OLETCA

ZwigzKi chromowe: Alun chromowy
Gotowe ekstrakty chromowe réznych zasadowosci

Oleje garbarsKie do wszelkich celow:
Oleje tureckie

Trany sulfonowane
Olej kopytny sulfcnewany

Oleje lickerowe

Thuszcze garbrsKie:

Trany sulfonowane
Sulfoklaunol KS
Klaunol K

Georgol F (tluszcz neutralny)

POLECA:

Sp. Akc. Fabryk Chemicznych i Huty Szklanej

Kijewski, Schoitze i S-ka

Warszawa, ul. Smoilna 36—Telefon 601-86.

Rok zalozenia 1822,
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Przeglad Garharsko-Techniczny

Nr. 3. Grudzien 1935. Rok L.
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Rekopis6w nie zwraca si¢. Redakcja zastrzega sobie prawo zmian w rekopisach.
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Przedruk dozwolony jedynie po uprzedniem porozumieniu sie z redakcjg.

PRASA O ,PRZEGLADZIE GARBARSKO-TECHNICZNYM"

Podajemy ponizej wyjatki z listow i notatek, jakie ukazaly sie w prasie:

Najstarsze pisino skornicze i obuwnicze na dowoleniem wydawnictwa o podobnem nastawieniu
siemiach pOlSkiCll ,,Prz(\mys] Skérny“ w Poz- i zamierzeniach. Pismo za$ WPandéw jest nam tem-
naniu: bardziej mile, ze powicksza zakres istniejacej prasy

»W paidziernika b. r. ukazal si¢ pierwszy numer fachowej w dziedzinic garbarstwa i Ze, jak przypu-

miesiecznika  ,,Przegladu  Garbarsko-Technicznego, szezamy, przyczyni si¢ W powaznej mierze do pod-
bedacego organem technicznym Cechu Zrzeszonych nicsienia poziomu wyksztalcenia technicznego ogotu
Garbarzy. garbarzy polskich, a temm samem i do podniesienia

; ¢ - ke sl ; Tes
Miesiecznik ten poswiccony jest zagadnieniom prak- Jjakosci 1ch wyrobow

tycznym i teoretycznym braniy garbarskiej. Wydaw-

nictwo to stanowi ogniwo w lancuchu polskicj pra- o Srcdn.la Szkola  Chemiczno - Garbarska
sy fachowej. w Radomiu:

Starannie dobrany komitet redakcyjny reczy za to, »- Zasylamy serdeczne zyczenia rozwoju, zdajac
ze pismo to wypelniaé bedzie zadania, jakic ciaza sobie sprawe, ze rozwdj pracy garbarskicj przyczy-
w dzisiejszych ci¢zkich czasach na organic fachowym. ni si¢ do rozwoju przemystu garbarskiego“.

Z2yczymy nowemu wydawnictwu powodzenia w pra- :

cy nad podnicsicniem poziomu intclektualnego w na- wi’rzeglad Przetargowy“ w Warszawie:

szej branzy*. »-Witamy powstaniec organu fachowego poswie-
conego sprawom garbarskim. Dziedzing ta warto na-

»Rynek Skor i Obuwia“ w Warszawie: prawde zajaé si¢ nalezycict.

.. Pozwalamy sobie stwierdzi¢ nasze prawdziwe
zadowolenic z faktu wydania przez WPanéw mic- Polski Zwiazek Przemysloweow Garbarzy

v Y‘ 1 .
siccznika, po$wicconego zagadnieniom techniczno- W Warszawie:
garbarskim. Dbalos¢ o wysoki poziom polskiej pro- » Pozwalamy sobic przesta¢ WPanom zyczenia
dukcji garbarskiej, ktora zawsze kieruje naszemi po- pomyslnej pracy dla dobra przemystu i rzemiosta
czynaniami, nakazuje nam witaé¢ z najwickszem za- garbarskiego‘.
! e — | S —
! Bt = =:1
I" I" Iﬂ Ze wzgledu na to, Z2e numer biezacy jest ostatnim w
Mgl - r. 1935, Redakcja ,,P.G.-T.* 2yczy wszystkim Czytel-
I" l" lﬂ nikom szczeé$liwego Nowego Roku i owocnej pracy.
B 2R =

,Przeglad Garbarsko-Techniczny”
jest pismem fachowem poswigconem zagadnieniom

technicznym garbarstwa, bialoskornictwa i futrzarstwa.
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Depuszezalny czas przechowywania skér, nie
wplywajacy na ich jako$é, zmienia sie¢ w zalez-
noéci od rodzaju skér i sposobu ich konserwa-
cji. Tak np. skéry solone lub, jak to sie prak-
tykuje w niektérych krajach, konserwowane
mieszanina z soli i réznych ziemistych mas,
musza byé wzglednie nie dlugo przechowywa-
ne, aby osiagnaé¢ z nich w garbarstwie dobry
fabrykat; skory takie nie powinny byé prze-
chowywane po konserwacji dluzej jak jeden
rok. Natomiast skory suche lub sucho-
solone moga by¢é przechowywane 3, na-
wet 4 lata i dluzej bez zadnego uszczerbku dla
ich warto$ci, pod warunkiem naturalnie, ze sy
dobrze zakonscrwowane (wysuszone) i przecho-
wywane w suchem miejscu. Nalezy - przytem
nadmienié, ze skory posiadajace wiecej tlusz-
czu nauralnego. jak rézne odmiany skor bara-
nich lub kozich. wiecej cierpia przez dlugie
przechowywanie niz skéry z mniejsza zawar-
toScia tluszczu. Thuste skéry sprawiaja duzo
trudnoSci garbarzowi z powodu mocnego za-
schniecia w nich tluszczu i z tem zwiazanego
ostabienia wlokien substancji skérnej. Skory
suche. przeznaczone do dluiszego przechowy-
wania, musza byé od strony wlosia posypan:
naftalina, aby ochroni¢ je od szkodliwego dzia-
lania moli i robactwa. Ma to jeszcze t¢ zalete, ze
skéry przechowywane w belach, przewaznie
prasowanych, nie zagrzewaja sie w Srodku.
Posvpanie naftalina staje sie zbednem, jezeli
skérv sa przed wysuszeniem dezynfekowane.

Przechodzac do szczegélowego opisu glow-
nych sposobéw konserwacji skér, rozpocznie-
my od najprostszego i najtaiszego, znanego juz
z prastarych czaséw, a mianowicie suszenia.

Przy konserwacji skéry przez suszeniv
iloé¢é wilgoci (limfy) zmniejsza sie o 50—60%.
Przy tych  warunkach  dzialanie  Dbak-
teryj gnilnych przerywa sie. Wplyw tego spo-
sobu konserwacji na wlékna substancji skornej
jest do§é skomplikowany. Naogé6l pogarsza siz
ta droga gatunek skérv. Obrébka tych skér w
pierwszvch stadjach fabrykacji stwarza roézne
trudnosci, dlatego tez nie zawsze jest on pozia-
danv. Pozatem ze skérami suchemi naleiv ob-
chodzi¢ sie bardzo ostroznie, nie zginaé, nie
tamaé. gdyz moze to spowodowaé¢ peknigcie
liczka w miejscach zginanvch.

Im wiecej zwraca sie uwagi na sposéb
przcprowadzania suszenia skor i im lepsze
sy warunki klimatyczne do suszenia, tem mniej

trudnosci ma garbarz przy ich fabrykacji i tem
lepsze osiaga rezultay. Dobre i umiejetne susze-
nic polega na stopniowem i réwnomiernem,
ale nie zbyt dlugo trwajycem, usunieciu
wilgoci z wewnetrznych i zewngtrznych warstw
skéry. Powinno sie to odbywaé w szybkim cza-
sie przy mozliwie nie wysokich temperaturach.
Nalezy przytem dbaé¢ o przewiew, ktéry bardzo
przyspiesza usuniecie wilgoci. Im suchsze jest
powietrze, w ktérem skory sa suszone, tem pre-
dzej i lepiej odbywa sie ono. Tak np. bardzo
odpowiednie warunki klimatyczne do susze
nia skér sa w pampasach argentynskich lub
w niektorych cze$ciach Afryki.

Nalezy stanowczo unikaé suszenia skor
droga wystawiania ich bezposrednio na dzia-
lanic promieni slonecznych, lub w nadmiernic
zagrzanych pomieszczeniach. W takich wypad-
kach zewnetrzna warstwa skory bardzo szybko
zasycha, wewnetrzne za$ warstwy pozostaja wil-
gotne. Wilgoé ze $rodka nie moze si¢ przedo-
staé przez zasuszone zewnetrzne warstwy. W
rezvltacie nastepuje wewnetrzne gnicie, fer-
mentacja, spowodowane anaerobami. Rozpo-
znanie tej tak powainej wady sprawia wiele
trudnosci, a przy fabrykacji surowiec taki da-
je skére luzng i staba, maloodporna na rozdar-
cie, jednem stowem, powstaje najlichszy gatu-
nek skéry gotowej. W krajach z nieodpowied-
nicmi warunkami klimatycznemi, a mianowi-
cic z klimatem goracym, ale bardzo wilgotnym,
ten sposéb konserwacji zgoéry wyklucza moz-
no§é otrzymania dobrego surowca. W takich
krajach postepuje siec w ten sposéb, 7e naj-
pierw skéry sie soli i dopiero sie suszy (sucho-
solone skéry), jak juz przedtem wspomniano.

Suszenie skér bezposrednio na stonicu ina
jeszcze te wielka wade, Ze substancja biatko-
wa, z ktorej skora sie sklada, bedac mocno za-
suszony, bardzo trudno daje si¢ przez mocze-
nie w garbarni doprowadzi¢ do pozadanego
stopnia miekkoSci. Gorace letnie stonce, prze-
waznie w cieptych krajach, do tego stopnia za-
susza ciefisze odcinki skoér (boki i t. d.), ze
staja sie one po wygarbowaniu i wykoticzeniu
lamliwe. Jezeli mowa o suszeniu na stoficu w
naszych warunkach klimatycznych, to najod-
powiednicjsza do tego pora jest wczesna wiosng
lub jesicnia, podczas gdy suszenie na stoncu
latem jest slanowczo szkodliwem dla skory.

Sposob konserwacji przez suszenie prze-
waznie zastosowany bywa do skér drobnych

M. CHILEWITSCH
Praha XI|l (Czechoslowacia) Radhostska 1

Telef. 500-36 Adr. telegr.: ,,Haprawa‘
ilmport Eksport
SKORY : Bydlece, cielece, koriskie, bara-
nie i kozie wszelkich krajow.

1

W. KATTEN Gdarisk

=sm Holzmarkt 8

Telef.: 25263 Telegr. ,Katten, Holzmarkt"
IMPORT wszelkiego rodzaju skér europejskich
i zamorskich.

Solidne i godne zaufani'a zastgpowanie na
aukeyjnych sprzedazach skor.
Specjalista od skor zachodnio-p olskiego okregu
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_lub_ niezbyt grubych. Do skér wiekszych wzgl.

grubszych sposob ten zastosowany jest w kra-
jach,, gdzie dzieki calorocznemu cieplu trudno
jest utrzymywaé skéry w stanie mokrosolo-
nym.

Jako regule, suszenie nalezy przeprowa-
dzaé pod nakryciem lub w cieniu, gdyZz susze-
nie bezposrednio na stoncu powoduje proécz
wymienionych wad takze przypalanie i rogo-
wacienie niektérych miejsc na powierzchni
skér.. Za niesuszeniem na sloficu przemawia
réwniez to, ze druga (wlosowa) strona skéry,
schowana przed promieniami stonecznemi,
mocno si¢ zagrzewa podczas suszenia, wolniej
schinie, co sprzyja w duzej mierze tworzeniu
sie i szybkiemu rozwojowi drobnoustrojéw.

Oméwione suszenie odbywa si¢ w ten spo-
sob, ze skéry rozwiesza sie na drazkach wzdiuz
grzbietu, strony mizdrowg nazewnjtrz. Celem
unikniecia oparzefni w miejscach stykania si¢
skéry z drazkiem, podklada sie miedzy niemi
kawatki drzewa, ktore przesuwane sa kilka-
krotnie podczas suszenia. Przy zawieszaniu
skér Swiezych do suszenia na drazkach, muszy
one by¢ nalezycie rozprostowane, aby nie bylo
fald i zakladek. Nie wolno przytem skoér su-
szyé w rozciaggnietym wzgl. napietym stanie,
gdyz taka skora latwo przesusza si¢ i jest w
nastepstwie lamliwa. Pozatem w garbarni ta-
kie skory z wielkim trudem daja sie¢ przy mo-
czeniu doprowadzi¢ do stanu miekkiego. Bacz-
ng uwage nalezy zwré6cié na dobry przekréj i
przesuszenie miejsc u uszu, rogéw i ogona oraz
na usuniecie tluszczu i miesa, przylegajgcych
przewaznie do bocznych czeSci skér. Bardzo
czgsto, aby utrzymaé lapy i cienkie kanty sko-
ry, ktére maja tendencje do zwijania si¢ pod-
czas suszenia, w stanie rozprostowanym, sto-
suje si¢ przymocowywanie od brzegu do brze-
gu w tych miejscach precikéw drewnianych
(fuczywa). Niedostatecznie zwrécona uwaga na
rozprostowywanie fald spowodowaé moze zie
wysuszenie odpowiednich miejsc, co powoduje
w nastepstwie gnicie.

W normalnych warunkach wysuszona sko-
ra zawiera w sobie 13—179% wilgoci, przy nie-
ktorych sposobach suszenia i w niektérych kra-
jach do 25%. Gdy zawartos¢ wilgoci przewyi-
sza 17—18%, wystarcza, by po pewnym cza-
sie nastapilo gnicie. Spowodowane ono jest
przewaznie bakterjami, ktére zwg sie ,termo-
gany*. Rozwdj ich stwarza podwyiszenie sig
temperatury, t. j. samoogrzanie. Stan ten moze
nawet wprowadzi¢ skére w klejowa mase.
Przewaznie skory wysuszone na stoficu majq
tendencje do samozagrzewania, szczegolnie gdy
s3 pakowane w prasowanych belach. Naftali-
nowanie strony wlosowej, jak jest zwykle przy-
jete, nietylko chroni skére przed szkodliwem
dzialaniem moli, lecz réwniez zapobiega. samo-
zagrzewaniu, o czem byo juZ wspomniane po-
przednio.

Ze wzgledu na nieréwnomierng grubo$¢ i
scistosé réznych czesci jednej i tej samej skoé-
ry, trudno jest osiagna¢ przy suszeniu, nawet
w normalnych warunkach, idealnego réwno-

miernego wysuszenia skéry, t. j. by wszystkie
czeSci zawieraly te samg ilo§¢ wilgoci. Jasnem
jest przeto, zc bardzo cienkie odcinki skory
czesto przesychaja, gdy grubsze sa niedosuszo
ne, co moze, jak wiadomo, spowodowaé gnicie
tvch odcinkéw podczas magazynowania skor.

Temperaura, przy ktérej skéry sa suszo-
ne, ma powazny wplyw na réine procesy przy
Jej fabrykacji. Wplyw ten daje sie zauwazyc
przewaznic w mokrym warsztacie. Eitner prze:
prowadzal w tym kierunku rézne doSwiadcze
nia z nastepujacemi wynikami: W najlepszej
kondycji przy tym rodzaju konserwacji sq sko-
ry suszone przy temperaturze 13 stopni C..
Skéry suszone na powietrzu przy temperaturze
22 stopni C. dajg sie dostatecznie zmigkczy¢
przy moczeniu w przeciagu 48 godzin; skéry
suszone sztucznie przy temperaturze 35 stopni
C. wymagaja 5 dni moczenia we wodzie, aby
je dostatecznie zmiekczyé. Kazdy z tych wy-
padkéw rozwazany jest bez mechanicznego Fy-
ruszenia podczas moczenia. Wreszcie, skory
wysuszone w sztucznem cieple przy tempera-
turze 60 stopni C. wogdle zadnemi Srodkami
nie daja sie przez moczenie wprowadzi¢ w stan
miekki. Jak widaé z powyiszego, sposéb susze-
nia ma ogromny wplyw na gatunek skéry i na
jej fabrykacje. Reasumujac to, co o suszeniu
bylo dotychczas powiedziane, mozna dojs¢ do
wniosku, Ze dobre wysuszenie przy niskiej
temperaturze okoto 15 stopni C. w suchem i
przewiewnem powietrzu daje najlepsze rezul-
taty

Wspominalismy na poczatku, ze w niekto-
rych krajach skory sa przed wysuszeniem de-
zynfekowane lub w inny sposéb konserwowa-
ne i dopiero wysuszone. Takie dezynfekowa-
nie jest nie zawsze koniecznem, bardzo jednak
zalecancm jest wymycie wzgl. oplékanie skoér
czvsta woday przed wysuszeniem. \W Chinach i
Indjach np., jak i w niektérych innych krajach,
prakiykowanem jest wyriycie skér w rozczy-
nie bialego arszeniku, napinanie na ramy i
wkoricu wysuszenie. Jezeli takie dezynfekowa-
nie sk6r przed wysuszeniem jest rzecza bardzo
przykladng, to napinanie skér na ramy do su-
szenia stanowczo wplywa na pogorszenie ga-
tunku skoér. Nie od rzeczy bedzie wspomnie¢,
ze wschodnio-indyjskie skéry bydlece z malej
rasy bydta zw. ,,zebu*, znane na rynkach $wia-
towych pod nazwa ,kipsy‘’, sa najpierw smaro-
wane ziarnista papka, nast. wysuszone. Stuzy to
jakoby za Srodek konserwujacy. Podlug Paess-
lera zawiera ta ziemia s6l kuchenna, gips, gli-
ne i innc jeszcze sole. DoSwiadczenie wskazuje
jednak na to, ze ten spos6éb konserwacji nie
daje dobrych rezultatéw. Nawiasem mowiac,
wsponiinaliémy juz poprzednio o Kipsach.

A. Salkin
D. e. n.

W numerze poprzednim przy oméwieniu zarazy
bydla rogatego omytkowo podang byla mazwa , sig-
gosusz® zamiast, jak powinno by¢, ~waglik® lub  kar-
bunkul® (Anthrax).
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Teorja, chemja i praktyka wapnienia skor

Bialka substancji skérnej mogg sie laczy¢
z kwasami jak i z aikaljami, co jest bardzo waz-
ncem przy procesie wapnienia. W. wodzie biat-
Kka pecznieja. Biatka keratynowe, ktorec tworza
naskorek i wlos skory, rozpuszczalne s3 w moc-
nych alkaljach, lecz nie sa rozpuszczalne w roz-
cienczonycih kwasach i alkaljach. Przy gotowa-
niu w woazie bialka te nie ulegaja zmianie, na-
tomiast latwo rozkiladaja sie przy dziataniu na
nie zwigzkami alkalicznemi, jak np. siarczku
sodu i wapna.

Biatka kollagenowe, z ktorych gléwnie sie
skladaja wlokna kol.agenowe, sa malo rozpusz-
czalne w wodzie zimnej, w rozcienczonycn kwa-
sach i atkaljach, rowmez stabe fug: bardzo mato
oddziatywuja na nie. Jednakze w wodzie o tem-
peraturze powyzej 70 stopni C przeksztalcaja
si¢ w glutyne (zelatyna, klej).

Wspomniane juz poprzednio na innem
miejscu wiokna elastynowe majy za podstawe
swego sktadu chemicznego biatko elastynowe.
Zawarlos¢ jego w skorze jest nieznaczna. 'l'ak
np. skéra cieieca zawiera v,2% elastyny.

Elastyna ma nastepujace wiasnosci: pra-
wie nie rozpuszcza sie przy gotowaniu w wo-
dzie, pod wplywem wapna podlega hydrolizie,
ktéra robi ja mniej odporng na pozniejsze dzia-
tanie wytrawy. EKlastyna nie wiaze sie z sub-
stancjami garbujgcemi (roslinne i chromowe).
Chcac w fabrykacji osiggnaé skore elastyczny
i miekka, nalezy mozliwie usungé¢ wiokna ela-
stynowe, a to przez intensywniejsze wapnienie
i wytrawianie. Dlatego tez skéry kozie, zawie-
rajace duzo elastyny, wymagaja intensywnego
wapnienia i wytrawiania. W1ldkna elastynowe,
ich wlasnosci i t. p. sa objektem badan w Swie-
cie naukowym. Udowodnionem nawet jest
ostatnio, w przeciwienstwie do dotychczaso-
wych przypuszczen, ze wapnienie i wytrawia-
nie nie ma zadnego wplywu na wilokna elasty-
nowe.

Nalezy tu jeszcze wspomnieé¢ S§luzowaty
substancje, t. zw. mucyne, ktéra zapelnia mie-
dzywlbkienne przestrzenie w surowej skoérze i
skleja te widkna, jak wspomnianem bylo na po-
czatku. Mucyna rozpuszcza sie w stabych kwa-
sach, tugach i w 109 -wym roztworze soli ku-
chennej. We wodzie jest nierozpuszczalng. Za-
daniem wapnienia skér jest m. in. wiasnie usu-
nigcie (rozpuszczenie) tej Sluzowatej substancji
przy pomocy rozezynéow alkalicznych.

Obecnie, zapoznawszy sie juz dokladnie 2
ustrojem skoéry surowej, mozemy $mialo przy-
stgpi¢ do omoéwienia procesu wapnienia. Uwa-
zamy za sw6j obowigzek jeszcze raz podkreslié
wielkie znaczenie tego procesu przy fabrykacji
wszelkiego rodzaju skor i zwrdcié uwage na

ogromny wplvw, jaki proces ten ma na gatunek
i jako$é gotowej skory. Wapnienie posiada nie-
raz rozstrzygajace znaczenie, jezeli chodzi o
dobroé otrzymanej z fabrykacji skory.

Nasuwa sie przedewszystkiem pytanie, co
ma wlasciwie na celu proces wapnienia. Otéz w
swoim naturalnym stanie, t. j. w takim, w ja-
kim skora znajduje sie po zdjeciu ze zwierze-
cia, nie jest ona zdatna do garbowania, bez
wzgledu na to, jak miekkag i gietky Dby
nie byla. Tkanka skory surowej jest Scista,
gesto zapelniona substancja skérna i innemi
substancjami, jak mucyna, limfa, krew i t. p.
ktore musza byé, celem przystosowania skory
do garbowania, usuniete. Wapnienie, t. j. dzia-
fanie wapnem i t. p. na skér¢ surowa, ma na
celu nietylko odwlasianie, t. j. rozluznienie ce-
bulek wiosowych i zwolnienie wlosa, lecz i roz-
puszczenie naskorka, $SciSlej ujmujac, rozpusez-
czenie warstwy $luzowatej, stanowigcej pola-
czenie naskorka ze skora wlasciwa (dermg), na-
stepnie rozpuszczenie kleistej substancji mig-
dzywldékiennej (mucyny), rozdzielenie mocno w
peki miedzy soba zwigzanych widkienek kolla-
genowych i wreszcie pegcznienie skéry, posu-
niete, rzecz zrozumiala, do pewnych granic.
Procz tego ma wapnienie na celu jeszcze emul-
gacjc (zinydlanie) naturalnego tluszczu w sko-
rach.

Wapnienie jest wiec dzialaniem na cztery
rézne substancje, przewaznie bialkowe, z kto-
rych skora sie skiada, a mianowicie na nasko-
rek, widkna kollagenowe, miedzywldkienng
mase¢ (mucyne) i na tluszcz.

Wszystkie te oddzialywania na skore osigga
si¢ w procesie wapnienia przez rozne bardzo
skomplikowane wplywy chemiczno - bakterjo-
logiczne. Przytem substancje wapniace zmie-
niaja skore, a jednoczes$nie skéra wplywa na
zmiane wapnicy. Podczas wapnienia skor two-
rza sie¢ w wapnicy rézne substancje organiczne,
ktorych pochodzenie naukowo dotychczas nie
jest ustalone. Przy zadnym moze z proceséw
tabrykacji skér zapatrywania nie sa tak podzie-
lone, jak przy procesie wapnienia. Chemicy i
biologowie ciggle sprzeczaja sie na temat dob-
roci stosowanych metod. Rzecz ‘zrozumiala, ze
w sporze tym bardziej miarodajnem jest orze-
czenie garbarza, ktore przeciez jest oparte na
doswiadczeniu praktycznem. Jedno jest jednak
pewnem i przez doSwiadczenie ustalonem, ze
na migkko$é, elastyczno$é, pelnosé, i ciggli-
wos¢ gotowej skéry ma wapnienie szczegolny
wplyw i ze wspomniane zalety sa przez ten pro-
ces regulowane.

Sprzecznosci i1 réznorodnosSé zapatrywarn
co do dzialania plynéw wapiennych na sub-
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stancje skorna, polegajy na tem, iz jedni ujmu-
ja proces wapnienia jako przebieg czysto che
miczny, ' inni natomiast przypisuja najwicksze
znaczenie bakterjom, dzialaniu enzymoéw, amo-
njakowi, Kktory sie tworzy podczas procesu
wapnienia, siarce (zawartej w skoérze), aminom
i t. p.. Prawda, jak zwykle, lezy posrodku tych
najrozmaitszych przypuszczen.

Wyswobodzenie wlos6w podczas procesu
wapnienia odbywa si¢ w sposéb nastepujacy:
Cebulki wlosowe, trzymajace wlosy, tworzg w
naskorku zaglebienia, siegajace warstwy der-
my. Jak wiadomo, kazdy wlos siedzi w worecz-
ku. Przez dziatanie niektérych alkalji, sub-
stancyj organicznych, drobnoustrojow i enzy
méw cebulki wlosowe wzgl. woreczki zostaja
zniiekczone 1 w ten sposéb zwalniajy wlos, kto-
rv daje sie z tatwoScig usungé.

Zbyt dtugie wapnienic wywoluje t. zw.
,przewapnienie“ skory, traci ona wowczas du-
ze ilosci swoich substancyj sktadowych: staje
si¢ prézna, luzna, spadzistq. Zbyt kroétkie wap-
nienie daje w rezultacie skoére stabo odporng na
rozdarcie, malo ciggliwg, twardawg, blachowa-
ta, zawierajacq jeszcze duzo wlosow, nie daja-
cych sie usunac.

Zestawienie kipieli wapiennych moze byé
tak roznorodne i jest zaleznem od tylu roznych
czynnikdw, iz tworzy to cale studjum. Do tych
czynnikéw nalezy przedewszystkiem rodzaj
wapnionego surowca i cel, do jakiego ma shu-
zy¢; na przebieg wapnienia majg wplyw: tem-
peratura, koncentracja wapnic, czas trwania

Inz. M. Altman

procesu, staro$¢ wapnic, sposéb poruszania
skér w wapnicy i inne. ;

Z tych roznych czynnikéw, Kktére' majy
wplyw na przebieg procesu wapnienia, najwaz-
niejszemi sa —- czas trwania wapnienia-i tem-
peratura wapnic. Nie zawsze »jsitigniecie takie-
go stanu skér w wapnicy, przy ktorym-wlos
daje sie latwo usungé, wskazuje na to, ze pro-
ces wapnienia musi byé przerwany, gdyz, jak
Jjuz uprzednio wymienionem bylo, wapnienie nie
ma tylko na celu odwlasianie. Kontynuowanie
dalszego oddzialywania wapnicy na substancje
skérng zalezy indywidualnie od rodzaju prze-
rabianego surowca i od celéw, dla jakich ma on
by¢ wyrobiony. Tak np. praktyka uczy, ze przy
fabrykacji skor podeszwowych, wystarczy taki
czas trwania procesu wapnienia, dzieki ktore-
mu daje sie osiggnaé¢ rozluznienic wilosa, ktory
bodaj ze z trudem dalby si¢ usuny¢ przcz od-
wlasianie; dalszy wplyw wapnic na. substancje
skorny jest nie tylko niepotirzebny, lecz nawet
ponickyd niepozadany. Przy tym szczegdlnym
rodzaju skoér pozadang jest sztywnos¢ i twar-
do$¢ gotowego fabrykatu, przy zachowaniu jak-
najwigcej substancji  skornej. Jasnem jest, ze
nalezy skory, stuzace do tego celu, jaknajwie
cej oszczedzaé przed straty substancji, tem har-
dziej, ze niedostateczny czas wapnienia rekom-
pensowany jest w nastepujacych po wapnieniu
kwasnych farbach, zawierajacych roézne bak-
terje.

D. c. n.

Chemja elementarna ze specjalnym uwzglednieniem produktéw uiywanych

w garbarstwie

I

Zajmiemy sie obecnie ulozeniem réwnania
chemicznego dla omawianej w poprzednim
numerze reakcji. Produktem wyjSciowym byl
chloran potasowy KCIO3, pod wplywem ou:izc
wania otrzymaliSmy chlorek potasu — KCl i
tlen — Q; a wiec:

KCIO% == KCI + 3 O

Do stwierdzenia, jakie iloSci tlenu mozna
otrzymaé¢ z pewnej okreSlonej iloSci chloranu
potasowego, istnieja metody analityczne.

Chemja analityezna jest powazna czescia
nauki o chemji i znajduje bardzo duze zaste
sowanie w zyciu. Zaré6wno w garbarstwie jak i
we wszystkich innych galteziach przemystu, ana-
liza ma i powinna mieé¢ pierwszorzedne zna-
czenie, Trudno nam w tej chwili omawiaé me-

. tody, jakiemi postuguje si¢ chemja analitycz-

na, a to ze wzgledu na brak u wigkszosci czy-
telniké6w podstaw teoretycznych, jak nieznajo-
mosé pojecia wartoSciowoSci, ciezaru atomo-
wego i innych. Zadowolnimy si¢ narazie po.
dzialem chemji ananiitycznej na jakoSciows i
ilosciowq.

Powracajac do omawianego przez nas tle-
nu, podajemy jeszcze jeden bardzo ciekawy

sposo» otrzymywania tego pierwiastka:  Tym
razem produktem wyjsSciowym jest tlenek baru
BaO. Ticnek ten posiada te wlasnosé, ze przv
temperaturze 500 stopni C. wchlania tlen z po-
wielrza, przechodzijc w nadtlenek barcwy:
BaO - O = Ba0O?
W wyzszych temperaturach okoto 1000 st. C.
nadtienek barowy oddaje tlen, przechodzgc
z powrotem w tlenek w mysSl reakeji:
BaO2? == BaO + O
Tym sposobem z pewnej iloSci Bat: mozemy
otrzvmac¢ niezliczone iloSci tlenu. Jest jasnem,
ze dzieje sie to kosztem tlenu z powietrza.

Z koleji zastanowimy sie nad pojeciem
rdzewienia. Z rdzewieniem spotykaray sig . na
kazdym kroku, a1 mimo wszystko nie kazdemu
wiadomo, ze jest to zwykle utlenianie, kiorego
koncowym efcktem' jest tworzenie sie tlenkow.

Tak wiec Zelazo (symbol chemicznyFe)
pod wplywem wilgoci i powietrza utlenia sig,
tworzgc bronzowy lub z6ity tlenek. ‘Célowo
omijamy przyczyny tworzenia sie tego tlenku,
jako majace raczej znaczenie teoretyczme. Zaj-
miemy sie strona praktyezng, jakg jest zabez-
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pieczenie sie przed olbrzymiemi szkodami, kto-
re wyrzadza nam rdzewienie.

Szybko§é tworzenia sie¢ rdzy zaleina jest
od melalograficznej struktury zelaza, od skla-
du wody i t. d.. Przeciwdzialanie, wzgl. zwol-
nienie szybko$ci rdzewienia, mozna osiggnaé
przez pokrycie zelaza warstwa innego metalu,
bardziej odpornego na utlenianie. Metalami,
ktére maja najczestsze zastosowanie do tego
celu, sa Cynk (Zn) i Cyna (Sn). Zaréwno cyn
kowane, jak i cynowane zelazo, znajduje W
przemysle wielostronne zastosowanie.

Innym sposobem zapobiegania rdzewieniu
jest pokrywanie metalu warstw. ochronnemi.
Stosuje sie wigec miedzy innemi pokost miesza-
ny z grafitem lub minja. Nader dobra ochrong
rur okazaly si¢ ter, asfalt i smola (wolne od
wody), ktéremi w stanie bardzo goracym po-
krywa si¢ rozgrzane zelazo. Nie mniej dobrym
$rodkiem jest kauczuk rozpuszczony w oleju
terpentynowym; nawiasem moéwige, tego ro-
dzaju ochrona przed rdza byta stosowana do
pewnego czasu w niemieckiej marynarce wo-
jennej.

Portlad - cement i beton nietylko chroni
przed rdza, ale nawet wchlania w siebie cien-
kie warstwy rdzy i jest dlatego doskonalym
zahezpieczeniem zelaznych konstrukeyj.

Dla bardzo drogich cze$ci maszyn istnieje
jeszcze jeden sposéb ochrony przed rdzewie-
niem przy pomocy pradu elektrycznego. W
ostatnich czasach otrzymano dobre rezultaty
ochrony kott6w przed rdzewieniem zapomoca
wysylania pradu 6—10 V. z specjalnego urzj-
dzenia elektrycznego, niskiego napiecia przez
zelazna elektrode w kierunku $cian kotla.

Podobnie jak zelazo, rdzewieja, t. j. utle-
niaja si¢ i inne metale. Réznice polegaja wylacz-
nie na réznej szybkosci, z jaka proces utlenia-
nia postepuje.

Proces gnicia w $wiecie organicznym jest
powszechnie znanym, spotykamy sie¢ z nim na
kazdym kroku. Szczegélnie ciala bialkowe i
biatkowate do ktérvch zaliczamy i skére, sa
podatnym materjalem dla rozwoju réznych
drobnoustrojéw. W pierwszem stadjum gni-
cia, to jest w okresie, kiedy jest ono niedostrze-
galne i nie powoduje wydzielania przykrej wo-
ni, gdy baktcrje powietrzne rozpoczynaja swo-
ja niszczycielskg dziatalno$é, duza role odgry-
wa tlen, powodujac powstawanie dwutlenku
wegla, azotanéw i t. p..

WspominaliSmy juz, jak waina rol¢ od-
grywa tlen w oddychaniu, dodamy jeszcze, ze
jakkolwick skiad chemiczny organizmu obfi-

tuje w tlen, zawierajac go okolo 65% w posta-.

ci réznych polaczen chemicznych, a szczegél-
nie wody, to jednak najwazniejszem zrodiem
tlenu jest powietrze. Niedostateczna iloS¢ tlenu
w powietrzu: powoduje t. zw. gléd tlenowy,
ktorego skutkiem jest caly szereg powaznych
zmian w organizmie, miedzy innemi: niedo-
krwisto$¢, niewystarczajaca czynnos$é narzydéow
oddechowych, mogaca spowodowaé¢ zaduszenie
it. d. W zwigzku z tem tlen ma w medycynie
bardzo duze zastosowanie, a wiec intialacje,

SO% i

stosowanie tlenu w ratownictwie zatrutych ga-
zami i t. d..

Przez stosowanie tlenu do szwejsewania,
to jest spajania metali, np. pgknietych sottow
i t. p., zupelnie zbednem staje si¢ mozolne ob-
rabianie mechaniczne. Zastepuje je w zupet
nosci stosowanie plomienia acetyleno-tlenowe-
go, wzgl. wodoro - tlenowego rrzy uzyciu spe-
cjalnego palnika’ r¢cznego.

W handlu znajduje sie tlen w stalowyci.
butlach pod cisnicniem 10— 150 at.

Przechodzac z kolei do omawiania tlen-
kéw, musimy zapoznaé sie z pojeciem kwaséw.
zasad i rozczynow obojetnych.

Wedlug definicji, ktérg ulozyl jeszcze Jus-
tus Liebig, kwasami nazywamy pewne zwigzki
wodorowe, w ktérych wodér catkowicie lub
bodaj w czeSci moze byé zastgpiony przez me-
tale. Kwasy w stanie bezwodnym nie przewo-
dza pradu elektrycznego, natomiast ich roz-
twory wodne przewodza prad elektryczny. Do
najbardziej rozpowszechnionych i majacych
najwieksze zastosowanie w garbarstwie nale-
za: kwas solny HCI, kwas siarkowy H2SO* (nie
wyliczamy tu kwasow organicznych). Cl - chlor,
t. p. nazywamy resztkami kwa -
sowemi. Ja$niej moéwige, reszta kwasowa
jest la cze$é zwigzku, ktoéra polaczong jest 2
wodoerem.

Tlenek sodu laczy sie z woda dajac wodo-
rotlenek sodu:

Na20+-H20=2NaOH.

Tlenek wapna laczy sie z woda, tworzjc

wodorotlenek wapna:
CaO-+H20=Ca(OH)2.
D. c. n.

»,Le Cuir Technique®
ROZPOZNAWANIE SKOR KOZICH I BARA-
NICH

Rozpoznawanie skér kéz, owiec i t. zw.
bastardéw na gotowej skorze jest bardzo trud-
ne, poniewaz skory tych zwierzat majg czesto
identyczna wielko$é, grubosé, wage i nawet
owlosienie. Co do bastardéw, to jest to pewna
rasa indyjskich owiec, owlosionych nie sierscig,
lecz wlosem. Blednem jest, jak wielu to czyni,
przyjmowa¢ bastardy za mieszancow kéz z
owcami, gdyz takich wogéle niema.

Aby dokladnie rozr6zni¢ skéry koéz i usta-
lié pochodzenie, nalezy koniecznie pracowaé
mikroskopem. Zauwazy¢ daje sie przytem na-
stepujgce cechy charakterystyczne: Na skérze
kéz widaé wyraznie mate dziureczki (pory wilo-
sowe) podwlosia, ktore skéra owcza nie posia-
da. Pozatem pory wlosowe koz sg ugrupowane
w prostych linjach, gdyz u skér owczych sa one
rownomiernie!. rozmieszczone, bez - zadnych
ugrupowan. U bastardéw pory wlosowe poto-
zone sa podobnie jak u kéz i maja otwory jed-
nakowej wielko$ci co i kozy. Brakuja bastar-
dom tylko charakterystyczne otwory podwlosia.

Przy badaniu tego rodzaju skér wykon-
czonych, krytych farba kryjaca lub inng apre-
turg, nalezy przed badaniem takowe ze ské-
rv usungé¢ przez obmywanie. :

b
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Fabryka Przetworow Chemicznych

POLICHEMJA

Sp. 2z 0. O.

Tel. 219-35—2Zeromskiego 125—L O D Z—2Zeromskiego 125—Tel 219-85

dostarcza:

B e jc e dla skor chromowych, podeszwowych i bialoskénictwa.
Tluszcze i oleje garbarsKie:

Kopytole—sulfonaty oleju kopytkowego dla sk6r chromowych,
kolorowych i lakieréw.

Cutrany —specjalne trany sulfonowane dla skér chromowych.
czarnych i kolorowych.

Cutrinol—tluszcz neutralny.
Emulgatory i rozszczepiacze tluszczow.
Impregnacje tluszczowe dla skér sportowych i nieprzemakalnych.

Produkty uszlachetniajace dla skor chromowych, galateryjnych i biatoskérniczych.

Preparaty pomocnicze dla przemyslu futrzarskiego
(srodki do prania, ozywiacze, tluszcze i t. p.)

Geoeralne Przedstawicielstwo Fabryki Chemiczoej B BLOMENFELD w Lwowie.
Farby do krycia ,CITOFIN® wodne i nitrocelulozowe .OXILIN®.

Prospekty, porady techniczne | oferty na 2adanie.

Fabryka Farb i Lakierow

Henryka Blumenfelda

Lwow, ul. J. Hermana 3l

Wytrwarza | poleca:;

.O x ¥ 1 i n“ lakiery nitrocel. do skér nacco, galanter. i inn., kryjace i bez-
barwne lakiery ochronne i materjaly pomocnicze.

.O x ¥ 1i n" lakiery do obcaséw i opanek.

.Citofin" farby wodne do skér o wysokiej koncentracii.

Top I. i IL glans do farb wodnych.

Finish B. 26. czarny o wybitnym polysku i wielkiej wydajnosei.

Ponadto wszystkie specjalne lakiery i emalje do lakierowania
samochodéw, mebli, scian, grzejnikéw 1 t. p.
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O waszledrach

W takim wypadku nalezy po pieciu
partjach pozwoli¢, by mechaniczue zanie
czyszczenia osiadly na dnie; czysty plvn bez
osaduy przepompowuje sie do  drugicgo
dotu, dodajac 5% wapna (naturalnie liczgc
od wagi skér) i wody w takiej ilosci, aby razem
bvlo 400% i nadal postepuje sie jak wyzej.

Nalezy przy systemie siarczkowania bacz-
nie . uwazaé, aby papka siarczkowa byla row-
nomiernie naszc¢zotkowana na wlos, gdvz w
przeciwnvm razie, w mieiscach stabo obrobio-
nvch papka, wlos z wielkim trudem daje sie
usunac.

Znany jest jeszcze calv szereg sposobow.
stecsowanveh nrzy wapnieniu skér waszledro-
wvyeh, nie méwiac inz o technice wykonanin

pracesu waonienia. iak uzvwanie bebnow, cvt-
rokow. specialnveh pnrzvrzadéw do poruszania
wapnic 1 ¢. d. W kazdvmbad7 razie garbarz
powinien wiedzieé, jakic dzialanie chce ecsiag-
naé przez t. zw. wapnienie, iak dziala na sub-
stancie skorna wapno, siarczvk, sél. zimne i ciep-
te wapnice, jaki wplyw ma poruszanie skor w
waonicy lub samveh wapnic. Posiadaiac te
podstawowe wiadomosSci teoretvezne, moze gar-
barz z Iatwoscig dostosowaé je do swoich wa-
runkow fabrykacji 1 wvbra¢ taki sposob wap-
nienia, jaki mu najbardziej odpowiada 1 jest
dla niego najdogodniejszy, zarowno pod wzgle-
dem technicznvm, jak i moznos$ci otrzvmania
dohrego fabrykatu, przy zachowaniu dogodnej
kalkilacii.

Te niezbedne podstawv teoretvczne znai-
dzie czvtelnik w naszvm dziale: .. Teorja, chemia
i praktvka wapnienia skor, gdzie, roznoczy-
najac od pierwszego numeru naszego pisma.
szezegotowo  omawiamy  ten dzial fabrykaciji
skor.

Chcemy jeszcze w tem miejscu
om6wié¢ bhardziej przvspieszone sSposobv
nienia skor waszledrowvch. Zvijemv w czasie
wzmozonego tempa zvecia, w czasach. kiedv
okres trwania fabrvkacii ma ogromny wplvw
na kalkulacie nrodukcii. Niedarmo mowi sie,
7¢" kilkadziesiat lat wstecz, kiedv czas trwania
fabrvkacii skor podeszwowveh obeimowat bli-
sko rok. ze wtedy skére produkowato sie diuco.
ale zato obuwie. zrobione z tej skorv. mozna
bvto dhugo nosié. W obecnveh czasach daje sie
7auwazvé obiaw wrecz przeciwny. Malo  sie
dha o fo. 7zehv skéra podeszwowa bvla dingn.
trwala, ale k¥adzie raczei nacisk na to. bv fab-
rvkacin trwalta iaknaikrécei. Nalezv jednak 7a-
uwazvé, ze tam. gdzie zalezv na  produkeii
nierwszorzednveh waszledraw. czas trwania fa-
bryvkoeii nie jest i nie powinien bvé skroconv.

szerze}
wap-

i Wracaiae do svsteméw  waonienia  przv-
snieszoRedo.. przez . mechaniczne  porunszanie,
wspomnimy powtdérnie o wapnieniu w bheb-

ich fabrykaciji

111 .
nach, o ktérym to sposobie byla juz czeSciowo

mowa w numerze poprzednim. Wapnienie w
bhebnach bardzo si¢ rozpowszechnito w  ostat-
nich c¢zasach. Abstrahujye od skréconego cza-
su Irwania tego procesu przez uzycie bebna,
fachowey twierdzy, ze skory w ten sposobh wap-
nione traca minimalne iloSei substancji skor-

nej i ze wapnienie jest rownomierniejsze. Nie-

zaprzeczonym faktem jest, ze ten sposob
wapnienia zaoszczedza duzo pracy, sity robo-
czej i miejsca, jednak ma to naszem zdaniem
wady, o ktorveh wspominaliSmy poprzednio,

przy podaniu sposobu siarczkowania z naste-
mianowicic:

‘pujacem potem bebnowaniem, a
nadmierne pe¢cznienie skory.

Do mieszania wapnicy w dotach podczas’

wapnicnia stosowane sy specjalne ‘maszynowe

mieszadla. Nie bedziemy jednak mowié o nich
w tem miejscu, jakkolwiek tego rodzaju urza-

dzenie bardzo przyspiesza wapnicnie, a to z
tego wzgledu, 7Ze jest to urzadzenie bardzo

kosztowne, dostepne jedynie najwiekszym fah-
rykom.
Co sie tyczy- bebnow -do wapnienia, to nie

powinny one byé zbyt wysokie, ale raczej sze !

rokie; objeto$é ich powinna byé taka, by mog-
ly zmiesci¢ w sobie skéry i najmniej 300% wo-
dy (liczac od wagi tychze skor). Ilo$¢ obrotéow
Jaka be¢lny maja zrobié, nie jest dokladnie
ustalona. Jedni twierdzg, 7ze nie powinna prze-
Kkracza¢ 3 obrotow na minute, inni sy zdania,
ze 1loS¢ tych obrotéow powinna sie wahaé¢ mie-
dzy 5—8. Przyczyna tych réznych.zaphtrywan
lezy w tem, Ze jedni obracaja beben przy bar-
dzo matych obrotach przez caly czas trwania
wapnienia, inni za§ twierdza, 7e nalezy beben
szybcicj obracaé (5-—8 obrotéw na minute), nie
przez caly czas trwania wapnienia. lecz z
przerwami. Faktem jest, Ze zbyt szybkie obra:
canic bebna przyspiesza wprawdzie proces
wapnienia, ale jednocze$nic mocno nadwyreza
skory. . i
Podamy czytelnikom dla przykladu kilka
sposobow wapnicnia skor  waszledrowych w

bebnach. Przecietnie daje si¢ do bebma plynu

wapicnnego od 300 do 400% - (liczac od wagi
skor). 3 do 4% wapna, i 1,5—29% siarczku so-
dy. Temperatura wapnic nic powinna byé niz-
sza niz 5 stopni C. i nie wyzsza niz 20 stopni
C. Jezeli beben jest przy malych obrotach bez
przerwy w ruchu, to po 6—8 godzinnem obra-
taniu skory sa calkowicie odwlosione. Przv
obracaniu bebna np. co godzine po 15 minut,
odwlasianie trwa znacznie dluzej. W Kkazdvim
badZ razie wapnienie jest wukonczone
gdy lico jest zwolnione z wlosa. Abv zapobiec
zbytniemu pecznieniu skor,
tym systemie wapnienia dodawanie
kuchennej (liczac z “wagi skor).

_———

wtedv. =

stosuie sie« przy .
2% soli..
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Inny sposéb wapnienia w bebnie, przy
ktéorym wapnienie odbywa sie jeszcze szybciej,
polega na nastepujacem: Do wspomniancj po-
wyzej iloSci wody o temperaturze 15—20 stop-
ni C. dodaje sie 3—4% wapna i 3—4% siarcz-
ku sodu i obraca si¢ behen hez przerwy okoto
pottorej godziny.

PPo ukoiiczeniu procesu wapnienia odlewa
sie wapnice i plécze sie skory w bebnie biezg-
ca woda o temperaturze okolo 20 stopni C. w
przeciggu 20 minut.

Chcge otrzymaé towar delikatniejszy, spe-
cjalnie jezeli chodzi o waszledry do szycia, to
praktykowanem jest wrzucenie skor, po od-
wlosieniu i myciu ich w bebnie, do dolu z
czystem wapnem na dwa dni.

Dalsze czynnoSci fabrykacji po wapnieniu
a przed wlasciwem garbowaniem, przedstawia-
ja si¢ nastepujaco: skoéry sy myte w bebnie
biezaca wody i recznie szorowane (strugane),
lub mizdrowane na maszynie. Dobrze jest zo-
stawi¢ skory przed struganiem na noc w Wwo-
dzie, szczegélnie takie, ktére bhyly dowapnione
w wapnicy z czystego wapna, gdyz wplywa to
na ulatwienie strugania. Ostatnig czynnoScia
przed garbowaniem jest liczkowanie. Inten-
sywniejsze lub slabsze wykonanie tej czynnosci
jest zalezne od tego, czy waszledry maja by¢
twardsze czy mieksze. W tyin ostatnim wypad-

FABRYKACJA SKORY Z SUCHEGO SUROWCA PRZY

Ciekawe doSwiadczenie bylo przeprowadzo-
ne przez S. Chejfeca w jednej z fabryk sowiec-
kich. Chejfec probowal wyrobié skére boksowa
z suchych skor cielecych, omijajac przy tem
proces moczenia skér w wodzie, dajac je w sta-
ni¢ suchym do wapnicy z wapna i siarczku
sodu. Rozmoczenie w wapnicy, pecznienie, jak
réwniez zwolnienie wlosa nastgpitc bardzo
szybko. Po dwudniowym przebywaniu w wapni-
cy, skory przeszly dalsze stadja fabrykacji w
normalnym trybie. Skéry z wapna roznity sie
od moczonych tylko tem, ze sprawialy wrazenie
chropowatych.

ku nalezy dokladniej. liczkowaé. Przy niekt6-
rych systemach wapnienia, szczegdélnie w beb-
nie, liczko jest na tyle wolne od brudu i wlosa,
ze liczkowanie staje sie zbednem, o ile chodzi
o wytwarzanie sztywnej skory.

Checac ulatwié sobie czynnos$é liczkowania,
nalezy skory przeciagnaé przez rozczyn kwasu
solnego, mlecznego, lub mréwkowego (nie siar-
kowego), co powoduje latwe S§lizganie sig ze-
laza po liczku. Kwas solny jest najtanszy, inne
drozsze, nie daja lepszego rezultatu i dlatego
nie znajduja w tym wypadku zastosowania.
Stosuje sie go okolo 1!/; kg. na 1000 litréw
wody i przez ciecz te skory sa przeciggane.
Liczko po takiem przecigganiu daje sie latwo
liczkowac.

Skory po liczkowaniu s wazone dla usta-
lenia t. zw. ,,wagi bhialej*; 2z wagi tej sy obli-
czane iloSci garbnikéw i innvch produktéw,
potrzebnych przy nastepnych fazach procesu
garbowania.

Aby skory calkowicie przygotowaé do gar-
bowania, nalezy my¢é je w bebnie biezacy woda
w przeciagu 30 minut, lub wlozy¢ na noc do
kadzi z czysta wody. Po uplywie przepisanego
czasu, nalezy skory wyjac i zostawié na bocz-
kach, celem ocickniecia z wody.

D. c. n.

OMINIECIU MOCZENIA

Golowy Boxcalf wykazat gladkie liczko i,
wbrew podstawom teoretycznym, skéra byla
gludka i elastyczna. Jasnem jest, ze przy tym
svstemie fabrykacji nietylko zaoszczedza si¢ na
czasie = robociznie, moczcnia i mizdrowania,
lecz oszczedza 'sie rowniez na samej wodzice.
Pozatem skéra traci prawdopodobnie = mnicj
swej substancji.

W tym kierunku przeprowadzane s3 dalsze
prace, majace na celu praktyczne wprowadzeniz
tego systemu do normalnej fabrykacji. "

Ood redakciji

Przez wplate na konto czekowe P.K.O.
2o 13.040 ,Przeglad Garbarsko-Techniczny*
zostaje automatycznie prenumerowany, Wszel-
ka korespondencja w zwigzku z prenume-
rata staje sie tcdy zbedna.

Prenumerata wynosi:

Kwartalnie zt. 3.—, dla zagranicy z!. 4.—
Rocznie sl Ois—mess o £ ode—
Przedplata z dostawg pocztowsg

_——

|

Lokiady Chemiczne w Winnlcy s. b
poczta Henrykéw pod Warszawa.
Barwniki dla celdw garbarskich: bezposradnie, kwasne,2asadowe

Przedstawiciel: Inz. Oskar Gross,

Lédz, Gdanska 81, tel. 186-12, 238-20

Subagentury:
Warszawa, Inz. L. Hanftwurzel,
Warecka 9/39, tel. 515-00
Bielsko, Erwin Thien, Paderewskiego 9, tel 2308
Biatystok, J. Zylberblat, Nowy-Swiat 28, tel. 70
Czestochowa,M.Szlezynger, Garibaldiego 17, tel. 10-58
Tomaszo --Maz., J. Wajnsztajn, Antoniego 27, tel. 155
Wilno, J. Raszkowicz, Wiwulskiego 10a, tel. 13-30

wP- G.-T.“ jest nieodlacznym pismem garbarza
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PRZYGOTOWANIE SUROWYCH SKOREK DO
GARBOWANIA (WYPRAWY)

Robote te wykonujc sie po wyjeciu skor z
drugiej wody. Liczni wyprawiacze futer nacie-
raja skore z mizdry. przed obrébky na maszy-
nie, rzadkim smarem, ztozonym z tranu, moel-
lonu i tluszczu ku$nierskiego, dodajac w celu
zmydlenia nieco amoniaku.

Po odpowiedniem zmiekczeniu, skdrki cen-
tryfuguja (wiruja), abv usunaé z nich zbytecz-
ng wilgoé i natychmiast poddaja procesowi gar-
bowania (wyprawiania).

SPOSOBY GARBOWANIA (WYPRAWIANIA)
FUTER

Wyprawa tluszezowa (zamszowa): Sposéb
ten obecnie stosuje sie rzadko przy wyprawia-
niu futer. Jezeli go sie stosuje jeszcze, to jedy-
nie do futer o kréotkim wlosie i skérek jagnie-
cvch, niekiedy w polaczeniu z wyprawg atuno-
wg. Skorv wvprawiane sposobem tluszczowym
mozna rowniez dogarbowywaé garbnikiem ros-
linnym. Wyprawa zamszowa stosowana jest
przewaznie w Japonji do pewnych gatunkow
{uter.

Wvprawienie tym sposobem
nastepujaco:

Najpierw moczy sie skorki, jak zwyvkle
przed garbowaniem, w stabvm rozczvnie for-
maliny z dodatkiem sodv. centrvfuguie (wiru-
jel sic je i bez plékania przystepuje sie do
wlasciwezo garbowania. Mizdre pociera sie tra-
nem, zjelczalvim olejem rzenakowvm, olejem
rvevncwvm lub  innvm tluszezem. dodajac
ewentualnie fermentujacych otragb dla lepszego
pecznienia skor.

Pecznienie to moze sie odbvwaé rdéwniez
przed nacieraniem tluszczem, jezeli w mizdre
wciera sie otreby pszenne, rozpuszczone w slo-
nej wodzic. Po natarciu gesta zaprawa pozo-
stawia sie skorki w kopcu, vlozone mizdra do
mizdry, na przeciag 24 do 48 godzin, poczem
plocze sie e 1 wtedv dopniero mizdra otrzvmuie
warstwe thuszezin. Nacieranie mizdrev tluszezem
powtarza sie kilkakrotnie. Po kazdem naciera-
niu nastenuie dentanie skorek, lub obrabianie
ich w tloczni korhowet. Czesto na koniec daie
sie ieszeze iedno nociggniecie  alunem biatvm
wirn7 7 sola kuwehenna.

Gléwnn wada tego sposobu wvorawiania iest
to, 7ze wlos sie zatluszeza i moze bvé oczvszezo-
nv tviko droga onrébki mechanicznei. W wiek-
szoSci zakladow brak iest iednak fveh mecha-
nicznvin nrzvrzadow, tak ze oczvszezanie tu-
kiego wlosu zwiazane jest z trudnoSciami.

Tvbowa wvbnrawa zamszowa iest dla sko-
rek iagniccveh naslepuiaca: Po zwvkiveh nro-
cednrach moczenia i czvszczenia mizdry, skér-
ki sie rozwiesza do suszenia, poczem naciera

odbywa sie

si¢ tranem cala ich powierzchnie po stronie
mizdry. Natluszczone w ten sposéb skérki
wklada sie do kadzi, mizdra do mizdry. Tak
utworzony kopiec udeptuja robotnicy celem
przyspieszenia wnikniecia tluszczu do wnetrza
skory, lub stosuje si¢ do tego korbowe tlocznie
mechaniczne. Gdy tluszez znika z powierzchni
skory, rozklada sie je, pociera sie po stronie
mizdry fermentem otrab, zmieszanym z 3%-o-
wym rozczynem soli kuchennej. Potem uklada
si¢ je mizdra do mizdry, a powstaty kopiec po-
zostawia sie na przeciag 12 do 24 godzin.

Skoro tylko, pod wplywem dzialania fer-
mentu otral, skorki ulegng napecznieniu, obra-
bia sie je na stolnicy, aby je rozciagnaé i jed-
nccze$nie usungé  zbyteczny tluszez i otreby.
Kazda obrohiona w ten sposob skorke nalezy
po stronie mizdry dobrze natrze¢ mieszaning
rozczynu atunu i soli kuchennej, uzywajac do
tej czynnosci gabki. Utworzony kopiec ze sko6-
rek, polozonych mizdra do mizdry, pozostawia
si¢ na przecigg kilku godzin. Przy skoérach nie-
co grubszych nacieranie to powtarza si¢ kilka-
krotnie.

Po wysuszeniu i poddaniu skérek obroébce
mechanicznej na stolnicy (na péttepym nozu)
nastepuje doczyvszczanie w bebnie z trocinami i
powtérne obrabianie na stolnicy.

Sposéb ten posiada wprawdzie te zalete, 7e
wyprawione tak skéry sa w wysokim stopniu
elastvczne, ale rowniez posiada te wade, ze jest
bardzo mozolny, a2 w wyniku osigga sie skore
nie biala, lecz raczej brudng.

Wyprawa atunowa (bialoskornicza): Jest
tez jednym z najstarszych sposobéw wyprawy
futer, przez diugie lata bardzo popularnym, obec-
nie zas ma male zastosowanie w futrzarstwie,
gdyz posiada dwie znaczne wady, a mianowi-
cie, nie daje skory dostatecznie ciagliwej, garb-
nik za$ prawie zupelnie wymywa sie ze skory
podczas barwienia farbami oksydacyjnemi.
Jedyna zalety tego sposobu w poréwnaniu z in-
nemi metodami garbowania, jest osiggniecie ab-
solutnie bialej skory.

Z podanych nizej kilku recept mozna sie
przekonaé¢, jak rozmaite bywajs kombinacje
wyprawy alunowej. Nalezy jeszcze zaznaczyd,
7e ze wzgledu na ujemne dzialanie wyprawy
alunowej na proces barwienia, stosuje sie go.
przewaznie przez szczotkowanie.

Oto dobry sposéb zanurzania: Skorki od-
moczone i oskrobane z miesa, umieszcza sie w
kadziach w zaprawie, skladajacej sie z:

5 kg. alunu biatego i
1,25 ,, octanu sodu w

100 litrach wody o temperaturze 15 stop-
ni C.. Pozostawia si¢ je tam nieruchomo, lub, ce-
lem przyspieszenia, porusza si¢ w mechanicz-
nych kadziach, a7 do zupelnego przeniknieci:
garbnikow.

Jako zaprawe do szczotkowania, uzywa sie
rozczyn, skladajacy sie z:
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6 kg. soli kuchennej i
4 ,, alunu bialego. w

10 litrach wody.

Po naszczotkowaniu mizdry tg. zaprawy
skorki pozostaja przez kilka godzin w kopcu,
mizdra do mizdry, przyczem, jak zwykle, nale-
zy uwazaé, aby si¢ zbyt mocno nie zagrzaty. Jed-
norazowe nacieranie rzadko jest wystarczajace,
szczotkuje sie zatem az do zupelnego przegar-
howania.

Niektérzy postepuja w ten sposéb, ze po
scentryfugowaniu odmiekczonych skorek, na-
ciagaja je na ramy i szczotkuja mizdre powyz-
szym rozczynem o temperaturze, nie przekra-
czajacej 40 stopni C.. Po lekkiem wysuszeniu
skéry szczotkuje sie je powtérnie ta mieszani-
na, a w razie potrzeby, rowniez i po raz trzeci.

Jak bardzo liczne s3 sposoby wyprawiania
za pomoca alunu w zwiazku z sola kuchenng
oraz rozmaitemi Kkwasami i chemikaliami,
wskazuje nastepujacy spis kombinacvj rozmai-
tych zapraw do szczotkowania. Podane iloSci
chemikalji bvynajmniej nie sa $cisle; w praktvce
nalezy je jeszcze sprawdzaé, gdvz sa one jedy-
nie teoretvczne. Wymienione iloSci podane sa
" na jeden litr zaprawy garbnikowej:

1. 1 kg. alunu bialego

200 gr. kwasu bornego

200 ,, chlorku magnezu.
2. 500 ,, altunu bialego
900 ,, boraksu
500 ,, soli kuchennej.
3. 350 ., altunu biatego
35 ,, kwasu karbolowego
350 .. soli kuchennej.
4. 350 gr. alunu biatego
30 ,, kwasu salicvlowego
650 ,, soli kuchennej
5. 1 kg. alunu biatego
10 gr. kwasu pikrynowego
20 .. gliceryny
6. 500 gr. atunu biatego
' 10 ,, formaliny.

Wyprawa chichowa (zakwaskowa): Jest to
sposob starozytny, ktéry utrzymal sie tylko w
niektérych krajach, zaniedbanych pod wzgle-
dem gospodarczym.

U nas metoda ta jest jeszcze stosowana do
wyprawy skor baranich na kozuchy. Ustepuje
ona jednak miejsca wyprawie piklowej, gdyz
ta ostatnia daje takie same rezultaty pod wzgle-
dem miekkosci i ciggliwosci, przy jednoczes-
nem usunieciu wad wyprawy chlebowej. Wady
te wymienimy ponizcj.

~ Proces wyprawy chlebowej polega na pro-
cesie fermentacyjno - bakterjologicznym; uzy-
wana jest przy nim przewaznie maka zytnia
lub otreby i s6l kuchenna. Kwasy, wytwarza-
jace si¢ podczas fermentacji, wywoluja pecz-
nienic wlokienek substancji skérnej. Powstaja
przytem réwniez bakterje kiszenia chlebowe-
go, niebezpieczne dla substancji skérnej, gdy7
fwyzeraja ja. Dodana sé6l kuchenna przeciw-
dziata niszczeniu skory. Ten proces wyprawy
jest dosé miebezpieczny i moze spowodowac
wypadniecie wlosa, jezeli nie zostanie w odpo-
wiednim czasie przerwany. Prawdy jest, ze da-

je on dobre wyniki pod wzgledem miekkoSci,
i ciaggliwosci skory, powoduje jednak niemily-
zapach, ktéry sprzyja utrzymywaniu sie moli
w skorach.

Garbowanie roslinne: Sposob garbowania
futer wyciggami, wzglednic ekstraktami roslin-
nymi. zwany takZe sposobem ,debowym‘
-20ttym*, jest obecnie zupelnie przestarzaly i
bardzo rzadko stosowany. Jako typowy sposéh
garbowania skérek kroliczych moze stuzyé ni-
zej opisany: skérki, w zwykly sposéb moczo-
ne i oczyszczone z mizdry, zwilza sie nawskros
rozczynem soli kuchenncj, do. ktorej dodaje
sie nieco formaliny. Po scentryfugowaniu mok-
rych skorek, przystepuje sie do garbowania.
Na sto skorek uzywa sie rozczyn z 3 kg. ek-
straktu quebrachowego (nie sulfitowanego), 2
kg. sumaku, 100 gr. soli glauberskiej i 25 gr.
alunu na 100 litré6w wody. Wszystko to roz-
puszcza sie¢ w goracej wodzie. Po ostudzeniu
do 35 stopni C. wklada sie do tego rozczynu
skorki i pozostawia sie przez dni 25, przekla-
dajac co 24 godziny, poczem zanurza sie skor-
ki do Swiezej zaprawy i obrabia sie dalej, jak
zwykle.

Mo7na réwniez i w ten sposéb garbowaé,
ze robi sie to w oddzielnyeh, nastepuigcych po
sobie kabielach, na przemian garbnikami ros$-
linnemi  i- mineralnemi, t. j. przewainie alu-
nem. Réwniez i skérki wyprawiane sposobem
ttuszczowvym mo7na . dogarbowywaé. ro$linnie.

Wyprawa piklowa: Jak juz wspommnianer
bylo na poczatku, jest to najpopularnieiszy spo-
s6b wyprawy dla futer galanteryjnych i majacy
duze zastosowanie na calym $§wiecie, natural-
nie z pewnemi drobnemi odchyleniami. Zasad-
niczo wyprawa ta polega na konserwacji skéry
za pemocy soli kuchennej i kwasu siarczanego,
dlatego tez wyprawa ta zwana jest ,piklowa-
niem“. Kwas siarczany niszczy substancje kle-
jowa, znajdujgcy sic miedzy wlékienkami sko-
ry i robi miejsce dla soli, ktéra, zapeliajac te
komérki, konserwuje skére. W ten sposéb sél
odgrywa role garbnika, chroni przed gniciem
i nadaje skorze elastycznosé. _

Mozna réwniez wyprawiaé, dajac zamiast
kwasu siarczanego otreby, kasze gryczana lub
inng, rozmoczona w wodzie. Fermentujace ot-
reby wydzielaja kwas mleczny i octowy, ktére,
tak samo. jak kwas siarczany, powoduja pecz-
nienie skoéry i pozwalaja soli na przenikanie w
przestrzenie miedzywlokienne.

Przy tym sposobie wyprawy mozna zaste-
sowaé zaréwno sposob zanurzania, . jak i szczot-
kowania. Przy procesie - zanurzania roz -
puszcza sie. tyle soli  w letniej wodzie, aby
gestosSé rozezynu wykazywala 12 Be przy tem-
peraturze 15 stopni C. i dolewa sie tyle kwasu
siarczanego, aby gestos¢ plynu podniosla si¢ do
14 Be. Do kazdego litra tej zaprawy dodaje si¢
2 gr. alunu chromowego. (Niektérzy alunu
chromowego nie dodaja, czasami zastepuja go
solami pekrewnemi). W tej zaprawie pozosta-
wia si¢ skérki do zupelnego ich przegarbowa
nia. Na jedna skoérke krolicza przypada mniej
wiecej litr zaprawy.

D. c. n. S.
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Maszyny, urzadzenia i narzedzia garbarskie

T I e R . e TN | TR

MASZYNY do MIZDROWANIA I ZYEOWANIA
I *)

Nadmierne usuwanie mizdry skéry moze
by¢ skutkiem malej elastycznosci walca przy-
ciskowego, lub, przy maszynach pneumatycz-
nych, spowodowane przez zbytnie ci$nienie po-
wietrza w walcu lub w poduszce pneumatycz-
nej; moze ono réwniez pochodzié od nieré6wno-
legtego ustawicnia walcow pneumatycznych.
wzgl.” przyciskowych, do walca nozowego.

Co si¢ tyczy prawidlowego ustawienia ma-
szyny, to nalezy zwrécié uwage na nastepujace:

a) Walec nozowy powinien leze¢ w ma-
szynie poziomo, a pozostale t. zn. pneumatycz-
ny i transportowe réwnolgle do niego.

b) Szybko obracajyce sie czesci maszyny
powinny byé wvbalansowane, w przeciwnvm
razie maszyna drzy podczas pracy, co wplywa
ujemnie na wykonanie (efekt) pracy.

c) IloS¢ obrotéw ‘walca nozowego 1400—
1500 na minute gwarantuje czysta robote. W
czasie pracy obroty nie powinny sie, z powodu
luZzngo pasa, zbytnio zmniejszaé.

d) Dobry gatunek noziv jest zlozony z
dwoch warstw: jednej cienkicj, stalowej, twar-
dej, spojonej grubsza. zelazng, miekka. Daija
one lepsze rezultaty niz jednostaine cemento:
wane. Przy mizdrowaniu noze powinny byé
dobrze wyostrzone. Przy maszvnach. gdzie
niema automatveznego posuwacza - kamienia
do ostrzenia, nalezy rdéwnomiernie pokrecaé
korba. posuwajacy aparat.

c) Dobre smarowanie wszystkich czesci
ruchomych i dobre dopasowanie panewek jest
bodaj ze najwazniecjszym warunkiem dobrego
wykonania pracy.

MASZYNA DO PRANIA WELNY I SKOREK

Welna jest jednym z najcenniejszych pro-
duktéw odpadowyvch w garbarstwie. Naogét
malo zwraca sie uwagi na wykorzystanie tego
produktu. Nalezy zas nadmienié, ze welna do-
brze prana, sortowana, myta i suszona, bardzu
zyvskuje na wartoSci.

Aby zachowaé dobroé¢ i wysoko$é gatunku
welny, nalezy ja sortowaé wedlug koloréw i
gatunkow na taSmie transportowej, opisancj
juz poprzednio maszyny do odwlasiania. Wet-
na, zdjeta przez maszyne do odwlasiania, musi
by¢ niezwlocznie myvta, centryfugowana i suszo-
na, w przeciwnvm bowiem razie, wskutek dtu-

*) W numerze poprzednim na str. 31 zostaly
umytkowo zamienione klisze. Klisza dolna odnosi sie
do ,polozenia waleéw przed rozpoczeciem pracy®, kli-
8za gorna odpowiada .poleieniu waleow w czasie pra-
cy“, co niniejszem prostujemy.

REDAKCIJA.

gotrwalego zbierania i magazynowania,
na mocy, a tem samem na wartoSci.

Podana na rys. Nr. 12 maszyna do prania
welny lub sierSci moze stuzyé w wyprawial-
niach futer do réznych operacji przy wypra-
wie, plokaniu i pilklowaniu matych skérek fu-
terkowych. Przedstawia ona sobay owalng, ze
lazng kad7, wewnatrz ktérej jest umieszczony
wiatrak widetkowy, ktérego o$ od strony kot
pasowych osadzona jest w tozysku na krawedzi
xadzi. Drugi koniec osi jest umieszczony na
wysepce, stojacej posrodku kadzi. Widelka
wiatraka majq forme wygieta. wypukla i obra-
caja sie wypukloscia naprzéd; zapobiega ‘to-
wyeigganiu z wody siersci lub skérek. znajdu-
jacych sie w kadzi. Jednoczesnie widelce wpra-
wiaja w ruch ciccz wraz ze znajdujyca sie w
niej sierScig, ktora plvnic’ wokolo owalnej
Sciany kadzi. Kadzie posiadaja podwéjne “dna,
z ktéryveh gorne jest dziurkowane, w celu ‘od:
separowania brudu, spadajycego z welny lub
sierSci, znajdujacych sie w kadzi. Dolne dno
jest zaopatrzone w dwudrozny wentyl. ktory
umozliwia spuszczanie do sita wody z resztka
mi sierSci z podwdjnego ‘dna dopéty. az woda
sptywajgca bedzie wolna od domieszki siersci;
wtedy przekiada sie wentyl i odprowadza
reszte wody do kanalizacji.

traci

Rys. 12

Aby umozliwié¢ prace przy cigglym doply-
wie Swiezej wody, kadZ zaopatrzona jest w ru-
re przelewowy, dzieki ktorej utrzymuje sie sta-
ly poziom cieczy. Pozatem maszyny te posia-
dajq urzadzenie do automatycznego wyladowy-
wania welny. Polega ono na wiatraku szuflo-
wym, ktory jest umieszczony na przedituzeniu
osi wiatrakowej. Po ukonczeniu mycia puszcza
sie¢ w ruch szufle, ktore wylawiajy siersé z wo-
dy i wyrzucaja ja na ruchomgy tasme, a z tej
sier§¢ wpada do podstawionego naczynia. W
praktyce niektérzy uzywaja zamiast wyladowy-
wania automatycznego reczne, ze wzgledu na
szybsze wykonanie.

Maszyny sa wykonywane w wielkosciach
od 2.5 — ¢4 m. dlugosci i 1,5 — 3 m. szerokoSci.
Wydajnosé¢ maszyny 2,5 metrowej, uwidocznio-
nej na rys. Nr. 12, przy obsludze jednej osoby i
dwukrotnem zaladowaniu na godzine po 60—
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80 Kg. welny niemytej — wynosi 40 L. webny
suchej.

Zuzycie silve 0,75—1,25 'K, M.

Waga maszyn 700-1700 Kgy.

Rys. 13

Obok podany rys. Nr. 13 kadzi drewnianej,
stuzgeej do tego samego celu, ktéra moze hy¢
wykonana nicduzym nakladem kosztow.

Rys. 14

Uwidoczniona na rys. Nr. 14 maszyna do
prania rézni si¢ od poprzednich tem, ze mie-
szadla widetkowe nie obracajy sie naokoto swej
osi, leez sq umieszezone ruchomo na  waltku
wykorbowanym i wykonywujy ruch wiostowy.
Ruch ten odbywa kolejno kazdy widelec, w ten
sposob, ze jeden widelee wykonuje ruch lewy
a drugi prawy, tak, zZe ciecz wraz z zawarloscin
posuwa si¢ wkoto wownqlrlnvch Scian kadzi.

et

CENTRYFUGI (wirowki)

Do usuniecia wody z welny i siersci pe
myciu, jak rowniez ze skorek futerkowych po
bejcowaniu, garbowaniu, lub farbowaniu —-
uzywa sie contr)tuw. Szerokie zastosowanie
centryfugi w przemysle jest uzasadnione -tem.
ze daje ona nastepujace korzysci:

a) usuwa z sierSci lub ze skoérek 40—50%
wody w przeciagu 5—10 minut, na co frzeba
byloby o wiele wieccj czasu. chcye to przepro-
radzié droga ogrzewania.

b) Przy centryfugowaniu wraz z wyrzuco-
ia wodyg zostajg porwane rézne drobne zanie-
czyszczenia, co przy innyvch sposobach usuwa-
nia wody (up. wyciskanie przez walce lub pra-
sy) nie nastepuje.

Rys. 15

Uwidoczniona na rys. Nr. 15 centryfuga po-
siada wewnetrzny c_\'linder (wirnik), wykon.my
z¢ stalowej lub micdzianej blachy gesto dziur-
kowanej.

Wirnik otoczony jest zewnetrznym plasz-
czem z zelaza  kutego,  wewngtrz  pokrytego
emaljy. Woda. wyrzucona sily odSrodkoway z
obracajycego si¢ wirnika, odbija sie o Sciang
plaszeza i Sciecka wdol do znajdujacej sie na
dnie rury, odprowadzajicej wode do kanali-
zacji lub Scieku.

Centrvfuga zaopatrzona jest w regulator,

stuzgecy do zréwnowazenia nieréwnomiernie
utozonych surowcéow wewnatrz wirnika.
D! c. n.
Wytwérnia maszyn garbarskich

i futrzarskich
[ )
L. hajca “rnisaza
°

Gesia 81. tel. 11-59-82
Wyrabia:

Falcmaszyny, * Rekmaszyny,
Glancmaszyny, - ‘Altermaszyny, Platerma-

| I-sza * Krajowa Wytwérnia Planimetrow
do pomiarn powierzchni skor

BR. RYBINSKI
Warszawa-Praga, ul, Strzelecka 44/6
Odnawianie legalizacji i naprawa planimetréow

l W I. 1;).1-9_.‘

Zaloz,

[ el 8

szyny, Szlifierki-i Krauzmaszyny do = skor
miekkich
i twardych
oraz wszel-
kie okucia
do bebnow

i remonty .
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OD NASZLEGO KORESPONDENTA
W KRAKOWIE

Haussa na rynku skér surowych, wywota-
na zbrojeniem sie¢ panstw w surowce (t. zw. wo-
jenne), minela. Ceny powaznie sie obnizyly,
aczkolwiek nie powrécity do dawnego pozio-
mu. Stabilizacja cen nie nastapita. Na rynkacl:
curopejskich daje sic odczué¢ powaina dezor-
jentacja w notowaniach, dazy sie jednak do
stabilizacji cen na obeenym poziomie. Wiek-
5z0$¢ ' garbarzy wstrzymuje sie od zakupu su

rowca: ze strony eksporteré6w brak réwniez
chwilowo zainteresowania na wewnetrznym
rynku. Garbarz ze wzgledu na wysrubowane

ceny zmuszony byl w koncu pazdziernika sprze-
dawa¢ towar bez zysku, a nawet z pewngy stra-
ta. SzczeSciem jest dla garbarzy, ze ta haussa
predko sie skonczyta.

W miarodajnych centrach europejskiego
handlu skérami surowemi doszto si¢ do prze-
konania, ze przy obecnych cenach grozi zastéj
i zalamanie sie przemystu i handlu skér wy-
prawionych. Dla przywrécenia garbarstwu jego
ekspansji na rynkach zagranicznych i rentow-
nosci, chwytaja sie zainteresowane panstwa do-
raznych krokéw. Teorja tych krokéw polega
na eksprotowaniu gotowych fabrykatéw, nie
za$ surowca. W ten sposéb wspomniane pan-
stwa zatrudnia swoich bezrobotnych. Jest to
teorja stara i nie dajaca sie przcprowadzié w
zyciu; zostala ona porzucona jeszcze w roku
1927. Pod auspicjami rady ekonomicznej Ligi
Narodéw w Genewie zrobiono pogrzeb teorji
cta na surowce skoérne i zaprowadzono libera-
lizm handlowy. 17 panstw podpisalo konwen-
cj¢. Rynek skér surowych ulegl normalnym
fluktuacjom cen. Teraz liberalizm zostaje po-
rzucony. Wkracza sie¢ w mrok niepewnosci i
chwilowych sukcesow.

Notowania skér surowych ulegna zmianie
na‘rynku krajowym z powodu kruszenia sie
konwencji genewskiej. Wszystko teraz uwa-
runkowane bedzie chwilowemi specyficznemi
wydarzeniami w kraju i pojemnoscia rynkow
krajowych. Eksport wiecej cen na skéry suro-
we nie reguluje; eksport skér surowych staje
si¢ u nas rzecza przypadku.

Naogét zas wohec matej podazy skér suro-
wych (we wszystkich krajach europejskich), z
powodu okrescwej wielkiej podazy drobiu (gesi
i kur), wszystko przemawia raczej zatem, ze
mimo braku rynku. orjentacyjnego, ceny su-
rowca, utrzymywacé sie beda nadal na mocnym
i. wysokim poziomie.

Co do obecnego notowania cen skér suro-
wych na naszym rynku, to w ciagu ostatnich
tygodni tendencja bvta wvczekuijgea. Zawiera-
no nieznaczne tranzakcje skérami bvdlecemi po
zt. 1,25—1,30 za kg. wagi solonej dowazonej,
przy doktadnym asortymencie. Podaz cielecych
skor wlasnie si¢ rozpoczela, do tranzakcji mie-

dzykupieckich i garbarskich nie doszlo w okre-
siec sprawozdawczym. Rzeinikom placi sie, za-
leznic od miejscowosci i od gatunku towaru,
zt. 1,40—1,60 za kg. wagi Swiezej loko rzeznia.
Do ceny tej dochodza jeszcze koszta handlowe,
konserwacja, przewéz do skladéw, napiwek dla
robotnikéw rzeznickich, tak, Ze cena towaru
solonego dowazonego ksztaltuje sie na okolo
7t 2,— za kg. I sorty. Skéry konskie placono
zt. 13,—14,— za sztuke 220 cm. dtugosci, kozie
hebelirnge zt. 5.—, inne kozie do zl. 4.— za
sztuke. Baranie kusnierskie do z}. 550 za szt.

OD NASZEGO KORESPONDENTA
Z WIELKOPOLSKI.

Gospodarka branzy skérnej w Polsce cier-
pi-w duzym stopniu w ostatnich tygodniach na
zast6j we wszystkich jej galeziach, rozpoczyna-
jac od skory surowej, a konczac na handlu obu-

wiem. Stalo sie to wskutek bezpodstawnie in-
scenizowanego w ostatnich miesiacach i nie-
odpowiadajacego konjunkturze nadmiernego

podwyzszenia cen skér surowych. Na polskim
rynku skér surowych, ktéry jest stabo finanso-
wany. wahadlo konjunktury szybciej i mocniej
si¢ odbija, niz na innych §wiatowych rynkach
ze zdrowemi podstawami. finansowemi. Jak
wiadomo, w ostatnich nie mialy miejsca -po-
dobne silne fluktuacje. cen skér surowych.

Po okresie czasowej koniunktury, ceny na
skorv surowe w ostatnich dwéch - tygodniach
spadly przecietnie o 30% i zblizaja sie. obecnie
do poziomu cen przedhaussowvch. Nalezv ocze-
kiwaé, ze przy slabep odpornosci rynku skor
surowvch i przy obecnej sytuacii w.garbarstwie,
miesigc grudzien zupetnie zlikwiduje nadwvike
na ceny surowca, pochodzaca z ostatniej haus-
SV.

Rvnek skor bvdlecveh jest zaniedbany i
wvkazuje brak obrotéw. Liczne oferty z zagra-
nicv na skéry zamorskie. o nieustabilizowanvch
cenach, daia wiekszvm garbarzom mo7noéé no-
krvcia swyvch zapotrzebowan. Natomiast $red-
nie i male garbarnie wstrzvinuia sie od zakuou
surowca w kraju ze wzeledu na staby zbvt 2o-
towego towaru. Naocol daie sie zauwazvé
brak. a wladciwie mala ilo§é i iakos$é obrotow
na kraiowvim rvnku skér bvdlecveh. Notowane
sa obeenie cenv na kraiowe  skérv bvdlece —
7. 1.—11.10 ‘wasi skér solonveh (w poprzednim
miesiacu  — zl.  1.30/1.40).

Nalezv ' przyvtem
nadmienié. ze 1zejsze skérv prawie weale nie
maja zhvtu. y

Na skéry cielece. daie sie zauwazvé znacz-
ny spadek cen w poznanskiem i na Pomorzu
notowano zamiast. jak poorzednio, zt. 240 —
zl. 1.75/1.80. 7 innvch placéwek komunikuja
jeszcze wieksze znizki cen. Ze wzgledu na spa-
dek cen zainteresowali sie tym surowcem eks-
porterzy. Skéry cielece lekkie procentowo
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mniej spadly w cenie. Obecnie ceny za skory nely nastepujyce ceny: Ostrow — wagi 8 funl.
cielece lekkie wagi 5!/s funta, sa zl. 5.40—5.60 zI. 7.35 (poprzednio zt. 9.—), Gnieino — wagi

za sztuke. Jak nas informuja, Rosja Sowiecka
finalizuje tranzakcje na kupno wiekszej partji
lekkich ssakow w kongresdéwce, a to z powodu
zakazu szlachtowania w Rosji Sowieckiej cielat
na przeciag dwoéch lat. Zapasy ssakéw suchych
sq nieznaczne. Resztki sg szybko rozchwytywa-
ne dla eksportu.

_ Uboj kéz w ostatnich tygodniach znacznie
si¢ zmniejszyl. Daje sie zauwazyé, w prze-
ciwienstwie do poprzedniego miesigca, brak
latwego zbytu skor kozich. Ceny sy na pozio-
mie zl. 4.75.

Skory komnskie znajduja male zainteresowa-
nie. Cena spadla z zt. 19.— na zt 16.—

W skérach zajeczych podaz jest mata; na
tym odcinku zdaje si¢ istnie¢ moznos$¢ dobrego
zbytu dla eksportu. Ostatnie notowania 90 gr.
za sztuke podniosly sie w miedzyczasie do
92—93 gr.. Dla skorek kréliczych jest réwniez
mozno$¢ zbytu.

Skory owcze. Suche i stosunkowo ciepte

pogody przyniosty wyprawialniom tych skér
duze rozczarowanie. Zainteresowanie istnieje

jeszcze tylko dla skér owczych z bardzo deli-
katna welng.

Na ostatnich aukcjach w Poznaniu i To-
runiu byla tendencja znizkowa. W poréwnaniu
z notowaniami listopadowemi, ceny na skéry
bydlece i cielece spadly o okoto 15%. Podai
skor cielecych, ze wzgledu na sezon, byla dosé
wysoka i sprzedawane byly na aukcjach w
pierwszym rzedzie dla eksportu. Tendencja jest
nadal znizkowa. Doszlo do naszej wiadomosci,
ze w skorach cielecych sa w miedzyczasie ro-
bione tranzakcje z dalsza znizka w cenie o 5%.

Licytacja skor surowych w Toruniu w mie-
sigeu grudniu. Ceny rozumiejq sie za /s kg.
wagi $wiezej. Sprzedano: 600 bukatéw po 53 gr.
(poprzednio 57 gr.), 400 bydlecych powyzej 50
funtéow po 52 gr. (poprzednio 64 gr.), 1500 ssa-
kéw lekkich po zl. 5.70 za sztuke (poprzednio
6.30), 1500 ssakéw ciezkich po zt. 7.25 (po-
przednio 8.10), 200 cielecych ponad 10 funt. po-
zostaly bez nabywcy (poprzednio po zi. 1.80 za
kg.).

Licytacja skér surowyeh w Poznaniu w
miesigcu grudniu. Ceny rozumieja sie za /7 kg.
wagi Swiezej. Sprzedano: fresery do 20 funtéw
po 60 gr. (poprzednio- 65 gr.), bydlece 40—49
funt. po 58 gr. (poprzednio 67 gr.), ponad 50
funt. po 60 gr. (poprzednio 68 gr.), 50 do 70
funt. po 52 gr. (poprzednio 62 gr.), 71 do 85
funt. po 57 gr:. (poprzednio 56 gr.), ponad 86 f
po 51 gr. (jak poprzednio). Skoéry bydlece 2
Ostrowia i Rawicza sprzedano po 60 wzgl. 58
gr. (poprzednio 66 gr.), natomiast z Gniezna,
Inowroclawia i Bydgoszczy nie zostaly sprze-
dane.

Sprzedano skoéry cielece: 1000 szt. wagi 7'/s
funta po z. 5.55—5.65 (poprzednio 6.00—6.35),
1800 sztuk = wagi 7.6—9 funta po z&. 7.30 (po-
przednio 8.—), 500 sztuk ponad 9 funt. po zi.
8:25 (poprzednio 9.25).

Skéry cielece z innych miejscowoSci osiag-

7.30 funt. — zi. 6.— (poprzednio 7.10), Rawicz
wagi 8,2 funt. — z. 7.80 (poprzednio 9.—),
Inowroctaw — zl. 6.— (poprzednio 7.10), Lesz-
no —- z1. 6.60 (poprzednio 7.55).

SPRAWY PODATKOWE

Wazne wyjasnienie w sprawie opodatko-
wania rzemie$lnikow podaje ,Nasz Przeglad:

W zwigzku z postanowieniami ulgowemi,
zawartemi w art, 8 p. 5 ustawy o podatku prze-
mystowym, brata wlasciciela warsztatu rze-
mies§lniczego nie zalicza sie do czlonkéw rodzi-
ny, o ktérych mowa w par. 51 rozporzgdzena
ministra skarbu z dn. 14 wrze$nia 1934. O ile
'wiec warsztat zatrudnial wlasciciela ;i brata
jego, podatek przemyslowy za r. 1934 winien
byé oplacony 1) w formie Swiadectwa przemy-
stowego oraz 2) zryczaltowanego podatku od
obrotu w ogo6lnej sumie wraz z dodatkami
zl. 21.60. Podatek przemyslowy na r. 1935 od
przedsiebiorstwa, w ktérem pracuje wlasciciel
i 2 uczniow przemyslowych oplaca sie tylko
w formie $wiadectwa przemystowego VIII ka-
tegorji. Nie placi sie natomiast zryczaltowane-
go podatku przemyslowego od obrotu, gdy
wlasciciel posiada karte rzemieSlnicza i to na
podstawie par. 1 rozporzadzenia ministra
skarbu z dn. 6 marca 1935.

UPROSZCZONE KSIEGI HANDLOWE DLA
RZEMIOSLA

W Izbie RzemieSlniczej warszawskiej
byl sie dnia 16 b. m. Kkurs
buchalterji dla rzemieslnikow,
wlasne warsztaty pracy.

Kurs ten mial na celu zapoznanie rzemiesl-
nikow z zasadami prowadzenia t.zw. uproszczo-
nych Kksiag handlowych, ktére, jak wiadomo,
moga by¢ podstawg obliczenia podatku obroto-
wego.

Ksiegi te poSwiadcza¢ moze oprécz od-
no$nych urzedéw skarbowych takze Izba Rze-

od-
uproszczone;
prowadzacych

mieslnicza, jako instancja samorzgdu gospo-
darczego.
FERMY SREBRNYCH LISOW ZWOLNIONE

OD PODATKU.

Ministerstwo skarbu zwolnilo z dn. 31
grudnia 1935 od obowigzku optacania podatku
przemyslowego szereg firm, hodujacych srebr-
ne lisy i nurki. Z przywileju takiego korzystaja
fermy Zbiczno (srebrne lisy i nurki), Czekano-
wo (te same gatunki), Pawlowice (srebrne lisy
i nutrje), Witkowizna (lisy i szopy), Korczew
n. Bugiem (hodowla srebrnych lisow), Krasno-
brdd (hodowla srebrnych liséw);, Narocz (szo-
py), Serwecz (lisy i nurki), Paledz (szopy). Ulga
ta bedzie udzielana z urzedu bez obowigzku
sktadania indywidualnych podan. i
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W AMERYCE POLNOCNEJ BRAK SKOR
REKAWICZNICZYCH.

W Ameryce polnocnej odczuwa si¢ na
rvnku duzy brak skér rekawiczniczych. Zapo-
trzehowanie jesienne Dbylo ponad wszelkie
oczekiwania duze. Przyczyna lezy w tem, ze w
roku b. wyprodukowano o okolo 5% mniej
skor rekawiczniczych w poréownaniu z rokiem
ubieglym. Import byt w roku biezgeym o 25%
wiekszy niz w roku ubieglym. Oczekiwana jest
dalsza zwyzka cen, glownie z powodu braku
tak obecnie modnej skory Swinskicj. Ceny za
skory Swinskie surowe poszly w ostatnich mie-
sigcach w gore o 20—25%. Na odcinku tym
oczekiwane sy dalsze zwyzki cen. Stoi to w
Scistlym zwigzku z wprowadzeniem przez Bra-
zyvlje  zakazu wywozu, ktory wchodzi w zycie
z poczatkiem roku 1936.

Na to uksztaltowanie sie cen na skory re-
kawicznicze ma réwniez do pewnego stopnia
wplyw wojna: wlosko - abisynska, gdyz pewien
gatunek skor surowych, t. zw. ,,Blackhead Mo-
chas*, byl dotychczas importowany przez port
Aden w Afryce.

&

AKUSTYCZNE WLASNOSCI SKORY

»Leather World“ podaje ciekawg wzmian-
ke pod powyzszym tytulem. Z inicjatywy spec-
jainej Komisji, badajgcej mozliwosci zastoso-
wania skor do obicia $cian, odbyla w National
Physikal Laboratory w Tedington préba aku-
slycznych wlasnosei skory. Stwierdzono, ze
wspoiczynnik absorbeji  wynosi 0,40, inaczej
mowigc, absorbeja réwna sie 40%. Jest wobec

tego jasnem, ze skora posiada wyjatkowe aku-
styczne wlasnoSci i nadaje sie do obicia Scian,

szsczegolnie w teatrach, kinach, salach wykla-
dowych i t. d..

Nalezy doda¢, ze na wlasnosci te nie wply-
wa absolutnie ani rodzaj skory, ani jej wypra-
wa. Wazng jest jedynie dostateczna zawartosé
substancyj niegarbujacych.

MASZYNA DO BADANIA WYTRZYMALOSCI
SKOR PODESZWOWYCH

W Waszyngtonie w panstwowym instytucie
badania wytrzymaloSci poszczegolnych towa-
row, badajy takze skorg, uzywang na podeszwy
do obuwia.

Badanie to odbywa sie w sposob szcze-
golny.

Specjalna maszyna wprawia w ruch
osiem stop. Kazda z tych stop odziana jest
w bucik o podeszwie z innej skory.

Buciki spacerujy tak przez kilka tygodni,
poczem porownanie podeszw  poszczegdlnych
bucikow daje rezultat, o ktéry chodzito.

W POSZUKIWANIU NOWYCH GARBNIKOW
) ROSLINNYCH

Wiedenska »Allgemeine Lederindustrie-
Zeitung  podaje, ze w pracowniach Bata od
dhluzszego czasu prowadzone sy badania, majg-
ce na celu stworzenic samowystarczalnosci na
polu garbnikéw roslinnych.

Duze zapotrzebowanic wspomnianych war-
sztatow na te garbniki stworzylo, ze wydzial
gospodarczy zajjgl sie energicznie tym proble-
mem. Dziesigtki tysiecy roznych gatunkow ro-
Slin” zostalo w celach doSwiadezalnych zaflan-
cowane na specjalnie do tego celu przeznaczo-
nych terenach.

Nowym garbnikom stawiane sy wysokie
wymagania; maja one nie tylko odpowiadaé
pod wzgledem jakosci i iloSci, ale uprawa ro-
Slin, z ktorych garbnik ten bedzie ekstraho-
wany, musi okaza¢ si¢ rentownem.

Jak dotychezas, najodpowiednicjszy jest
roslina  kakost“ (rosngca na Igkach), ktérej
korzenie zawierajy przeszto 27% garbnika. Sa
nadzieje, ze przez odpowiednie jej uszlachetnic-
nie i przy umiejetnej uprawic procent ten
znacznie wzrosnie.

&

FABRYKACJA SZTUCZNEJ SKORY W ROSJI

Jak donosi wiedenski ,,Gerber-Courier',
Sowiecki Zwigzek Pracy polecit marodowemu
komisarzowi dla spraw ci¢zkiego przemystu
mozliwie jaknajbardziej przyspieszyé budowe
nowej fabryki sztucznych skor, jak rowniez
nakazanem zostalo przeprowadzenie rekon-
strukeji calego szeregu juz istniejycych fabryk.
[lo§¢ fabryk zajmujacych si¢ w dobie obecnej
wyrobem surogatéow skérnych wynosi okoto
118.

KPR E" S PO D ERINE A

Pan H.R. i C. A.

W mysl zyczen W. Panéw, otwieramy ,,Po-
radnik prawny* pod redakcjy do$Swiadczonych
pracownikow.

Pan Ruszkowski Kazimierz.

W sprawie poruszanej przez W. Pana ra-
dzimy zwroci¢ sie do Panstwowego Instytutu
Eksportowego, Warszawa, ul. Elektoralna 2.

=

dostarcza

i Dom Handlowy ZALCMAN & C°, Sp. Z 0. 0., Warszawy, Nowiniarsk 20, fl ll-iﬂ-in |

po cenuch Konkurencyjnych chemikalja dla przemystu garbarskiego I Futrzarskiego.
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Skrzynka pytan

Redakcja odpowiada na pytania

wylgcznie pp. abonentom!

Odpowiedzi wysylane sa bezposrednio pocztg !

Pytania, majace charakter ogélny, mogace zainteresowa¢ szersze masy Czytelnikow.
beda wydrukowane wraz z odpowiedzia w powyzszyvm dziale, na zgdanie, bez podania naz-

wiska i adresu zapytujacego!

Reduakcja prosi pp. Czytelnikéw o mozliwie treSciwe ujecie pvtan i ich wyrazne for-

mulowanie!

Za udzielenie odpowiedzi Redakeja zadnych optat nie przyjmuje, poza zwrotem wias-

nych kosztéow, jak porta, drukéw i t. d., ktére prosimy

znaczka pocztowego!

przesviaé w postaci 1-zlotowego

Odpowiedzi udzielane sy bez zobowigzania!

Zapylanie Ne 10.
Wyrabiam skéry chromowe. Posiadam wod¢ studzien-

ng o nastcpujgcej twardosci podiug przeprowadzonej
doktadnie analizy: Twardo$¢ niestata 15,9 stopni,
stata — 25,3 stopni niem. Zauwazylem, ze¢ skéry, po

wapnieniu przy obrébce w warsztacie mokrym, staja si¢
szorstkie z liczka. Szorstkos¢
szych procesach fabrykacji.

ta nic znika przy dal-
Jakie sa nickosztowne

i nieskomplikowane s$rodki ominiccia tej wady?

Odpowied: Ne 10.

Bezwarunkowo przyczyng tej wady jest twardosé¢ wo-
dy, a szczegélnic twardo$é niestata. Staje si¢ to przy
zetknieciu si¢ skéry z twarda woda po wyjeciu skoér
z wapnic. Wapno, znajdujace si¢c na liczku skér, two-
rzy wraz z solami, bedacemi przyczyna niestatej twar-
dosci wody, nierozpuszczalne zwiazki, ktore przylegaja
do delikatnego liczka i zapychaja t. zw. siatke liczko-
wa, wywolujac szorstkosé liczka. Co do prymitywnych
$rodk6w omijania = tej wady wazgl. usuniccia nicstatej
twardosci wody, ktéra stuzy do mycia skér po wapnic-
niu wzgl. przechowywania w niej skér biatych, to za-
leccié mozemy dodawanie do wody pewnej ilosci wap-
na, aby przed zetknieciem sic wody z wapniona skdra
strgi¢ w wodzie sole, wywotujace jej twardosé¢ niestala.
Co za$ do ilosci wapna, ktére ma byé dodawane do
wody, to ustalonem jest, ze na kaide 100 1. wody, na
laidy stopien niestalej twardosci nalezy dodaé 0,7 litr.
wody wapiennej. Po kilkuminutowem, dobrem niesza-
niu wody, mozna ja uzywaé juz do mycia lub przecho-
wywania skér wapnionych. Wode wapienng robi si¢
w nastepujacy sposéb: lasuje 20 kg. wapna w beczce,
dolewa si¢ zimnej wody do petna i daje wapnu osiagsé
na dno beczki. Stojaca z wierzchu klarowna woda jest
wodg wapienna. Po odebraniu 7 beczki wody wapien-
nej, dolewa si¢c znéw zimnej wody, miesza si¢ i daje
osigéé. W ten sposéb zlasowane 20 kg. wapna moga star-
czyé na zrobienie 3-4000 litr. wody wapiennej.

Zapytanie Ne 1.
Juk si¢ nadaje skorze potysk t. zw. szklany?,

Odpowied? Ne 11.
Zamiast normalnej apretury wciera
przy pomocy szczotki lub pluszu rozczyn:
5 gr. zelatyny.
5 gr. formaliny.
1 litr. wody.
Po wykonaniu tej czynno$ci suszone skéry prasuje
si¢ na alte'ze przy temperaturze 40 stopni C.

si¢ do liczka

Zapytanie Ne 12.

Wytwarzamy skéry baraniec na rckawiczki garbowa-
nce atunem, z6ttkami i mgks. Chcemy jednoczesnie wyt-
warzaé¢ zc skér tego samego garbunku, nie nadajacych

si¢ do celéw rekawiczniczych, prasowane skéry fut-
réwkowe, ktére nic bytyby ciggliwe.

Jak nalezy to zrobié?
Odpowied? Ne 12.

Aby skéry baranie, garbowane . alunowe, nie byly
ciggliwe, nalezy czas trwania wapnicnia znacznie

skréci¢ i zmniejszy¢ dodawang ilosé¢ zéitek. Dla osigg-
niccia na skérze gotowej przy prasowaniu pewnego po-
tysku, nalezy podczas garbowania doda¢ na kazda skére¢
okoto 10 gr. boraksu.

Zapytanie Ne 13.

Prosz¢ uprzejmic o podanic mi dobrej apretury
z mydta do mizdry skér podeszwowych?
Odpowiedz Ne 13.
Dobra apreturc osiaga si¢ w nastepujacy sposéb:
W 10 litr. wody rozpuszcza si¢ przez gotowanie 350
gr. dobrego twardego mydta, poczem kolejno dodaje sie¢
po 450 gr.: loju, ttuszczu z welny, degrasu, i tranu;
mieszanin¢ t¢ dobrze si¢ rozgotowuje. Podczas studze-

nia nalezy dobrze micszaé celem otrzymania jednolitej
masy.

Przetwory chemiczne | farby
A. ROBAK, Warszawa
BuraKkowsKka 25, tel.11.08-19, 11-37-30.

Specjalnoéé: dostawa do fabryk garbar-
skich i futrzarskich wszelkich garbnikéw,
chemikalji, tluszczéw i farb.

LD TR

£
:
g

Glansmaszyna w dobrym stanie poszukiwana.
Oferty nadsytaé do redakcji ,,P. G.—T.* sub ,wy- |
ptacalny“.

Poszukiwana do wynajecia za komorne nieduza,
fabryka garbarska do wyrabiania skér chromowych
i galanteryjnych. Adres w Redakcji. sub. ,,W-wa*

|
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POLLO’

GRODNO, Wapienna i, telefon 38.

Skrzynka poczt. 47.

POLECA
Chromy, bukaty czarne i kolorowe, Maco caif, Iakiery, koniskie czarne, cieliste, szare,
bronzowe, skéry ubraniowe, futrowki, krupony, boki, karki podeszwowe,
brandzlowe i waszledry.

Fabryka Garbarska
Bracia M.i S. MARGOLIS

WARSZAWA, Okopowa Nr. 78, tel. 11-16-44.

Marka fabryczna ,Bramar*

WYRABIA:
FUTROWKI cieliste i szare. — SKORY KONSKIE (Rosschevreau) czarne i kolo-
rowe. — NACO biate i r6znokolorowe. — CHROMY (BOXCALF) czarne i ko-
lorowe.—BUKATY czarne i kolorowe.—SKORY MEBLOWE i na SAMOCHODY.
Skiad fabryczny;: Warszawa, Franciszkanska 26, tel. 11-16-46.

Miara gwarantowana.

Qarbarnia G. ROJAL, Warszawa Fabryka Garbarska M. LICHTRG
ul. StaWIg/ ]?,atbeli.azll-06-58. ZACISZE pod Warszawga
Futréwki: ssaki, konie i barany w réin. kolor., & Tel. 10-19-35. ¥
Skéry paskowe: biale i réinokolor. Ski. fabr.: Warszawa, Dzielna 9.
Ubraniowe Tel. 11-20-65.
Ski.fabr.: Franciszkanska 35, tel. 11-44-65. Skéry chromowe czarne i kotorowe.
Fabryka Garbarska J. ALTMEJT, warszown
I} "
J. KRELL, Warszawa Wolnos¢ 1. tel. 661-83 i 11-04-85.
Zamenhofa 44, tel. 11-89-45. gkér{ meb‘:owe i sarlnochod‘owe.
Chemikalja, garbniki, barwniki, ekstrakty e tyc tem:we it °“::'y'"°;n ot
garbarskie, oleje i tluszcze dla garbar- gt:sgheffe,ux?' tkawapealpantoflareiiely
stwa i futrzarstwa. Skéry podeszwowe: Krupony, karki, boki.
Marka fabryczna .Altas®.

ZAKLADY = e e
ciemczve FlenryR DabrowsKi i S® ...
Warszawa, Grzybowska 115, tel.: 258-04 | 658-02

produkuia: rozpuszczalnikKi da premystu sabarskieso | lakiermiczego

OCTAN AMYLU: techniczny zwykly i wyso'towrzaey OCTAN ETYLU ALKOHOL AMYLOWY
OCTAN BUTYLU OCTAN METYLU ALKOHOL BUTYLOWY

Biuro Sprzedazy W. M. PR E I S A w todzi
ul. Piotrkowska 79 | Al. KosScluszkl 22. — Tel. 261-45.

Poleca bezkonkurencyjnej jakosci BARWNIKI dla celéw garbarskich. — Bezposrednie, kwasne, zasadowe.
Ceny przystepne | dogodne warunkl.




NT. PRZEGLAD GARBARSKO-TECHNICZNY Str. 59

FabryKa Garbarska

H L. CYTRYN i S-Ka

Warszawa, Wolska 48, tel. 643-89.
SKEADY KOMISOWE;

Wilno 5 Hal sz

ul. Sadowa 13, firma S. KEWES % ul, Babina 13, firma Janusz Skoérnik
Lwow = L odz

Stary Rynek 7, A.SEINFELD i S-ka E

Nowomiejska 7,firma Janusz Skérnik

SPECJALNOSC: Krupony, Karki, Boki, Brandzle, ®rupony ,Vache*"

TR T Illlﬂl‘llllillilﬂﬂﬂlﬁ
FabryKa t{ Spétka
Garbarska ST A N DA R Akcyina

WARSZAWA, Dworska 46 — Telefon 2-17-01.

Rindlack i Rosslack.
Boxcalf czarne i kolorowe oraz nako.
Welury czarne i kolorowe (zamsze)
Rindbox i skéry sportowe.
Futréwki cieliste.

I T Iﬂﬂlﬂﬂllllllllllll#

GARBARNIA F. BUCHM A N

Warszawa, ul. Gesia 9193, tel. 11-22-74

ob. fabr. y;Specjalchrom!s

WYRABIA: Chromy czarne i kolorowe

Rind-Boxy , <
Naco-Calf w téznych kolorach.
(T i mmmmi
POLECA: Fabryka Garbarska
BOXCALF
insetd A RS TN
N A Kl O Warszawa, Elblagska Ne 39 (Powazki)
biale i kolorowe

RINDLAK
wELURY

czarne i kolorowe.

Nasi odbioracy
S. Szwider, Franciszkanska 30

Zyndel Fajn, Franciszkanska 20

H. Szczecinski, 2 Ch. Siwak, .. 24
E. Szniek, J Moszkowncz, - 22
A. Krakowiak, Nalewki 34 Ch. Briks, - 24

Sklad fabryczny we Wilnie; E. Germajze, Rudnicka 6
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ZALOZONA W 1830 ROKU

W ZARKACH. (GARBARNIA 09, R

Braci Lejzerowicz i S-Ka
WRRSZAWRA-PRAGA, ul. Joselewicza 3, telefon 10-24-29.
Krupony myte e Karki e B o k i

Krupony w wadze 2;—4 kg. oraz ciezkie
Karki branzlowe w wadze 1/2—2 kg.
Boki w grubosci 11—2 milimetr.

GRARBARNIA

M. Nowalceyiski 1 E. Lewin

WHARSZAWRA, Parysowska 2a

Wykanczalnia skor

SAIRO™ (nt. K. Aitmun)

WARSZAWA. ul. Franciszkaniska 30.
Telefon 11-03-48.

Telefon 12-08-90,

Skory chromowe:
Bxcatf “Rindbox

czarne i kolorowe.

Nagr. zlot, medal. na wyst. rzem.
Przyjmuje do farbowania, batiko-
wanla oraz wyttaczanla na rézne
desenie specjalnie dla wyrobéw skérza-
no - galanteryjnych, rekawiczniczych,

obuwniczych i introligatorskich.
UWAGA: Garbarze! Kupcyl

Skéry brakowne

przerabiamy na wartosciowe.

Garbarnia . CH. DREJZNER
WARSZAWA, ul. Gesla 97
Telefon 11-17-42. Zaloz. w r, 1885

Wyréb skér chromowo-surowcowych,
chlebowo-surowcowych, wylirz. anal.

Garbarnia P. Rochman

WARRSZAWA, Obozowa 43 Tel. 623-41.
POLECA NAJPRZEDNIE]JSZE] JAKOSCI:
CHROMY, BUKATY, DUIL.LBOXY

czarne i kolorowe

podt. wymag. M. S. W,  chlebowo- NACO w najmodniejszych kolorach

pergaminowych. Specjalny dzial wyprawy futer.
or m e
F. LEWINSOHN i S-ka (Waschleder)
WARSZAWA, Stawkl 79. k";ici‘u.w;r. I;Z;'ﬂe
oKl 1 arkl

Telefor: 12-09-74. L ROZIN .

WARSZAWA

Skoéry podeszwowe:
Krupony, karkl, bokl

Marka ochronna prawnie zasirzeona za Nr 22589

Nowolipie 44/46. Tel.: 12-13.53, 12-14-52

CENY O (GeRL T OF SSURZ e 1w INF:
1/1 strona . ZL. 120,— | Doplata za ogloszenia na okladce: RABATY:
1/2 strony : « 0 10— Na o 100 12 krotne oglosz.—rabat 30%
1/4 .. 5 s . w 45— "o SIS : 4-krotne oglosz. — 15%
1B = . S SUE « II'i ostatn. str. - 30% | 3-krotne oglosz. — 1%
1716342 e w 20— » przedostatn, . 25% ' 2-.krotne oglosz. — . 5%

Kupno—sprzedaz,' posady poszukiwane i zaofiarowane, oglosz. mieszane:

Minimalne Z}. 5.—, Ponad 20 stéw 25 gr. od dodatkowego stowa.
Wszelkie wplaty za ogloszenia nalezy uskuteczni¢ na konto P. K. O. Né 13,040.
Miejscem wykonania zlecen i zaplaty jest Warszawa.

odbito w druk. ,Grafia" w Warszawie




TR -!
EKSTRAKTYZ2
QUEBRACHOWE £

MIMOZOWE
R R ik NP D

ummm%
2

HANDLOWY

M
#
R
J

a
W

ENTLAND

WARSZAWA, Dluga Nr. 9, %

DOM

gt

=
——

WYTWORNIN CHEMICZNA

»w WE-GE*

Warszawa, ul. Dluga 50. telefon 11-10-05

Poleca znane ze swej dobroci wyroby krajowe

PIGMENTOL  — farby wodne do sk6r we wszystkich kolorach
TOP-FINISH  — glans do farb wodnych
NITRO-CEWA — farby nitrocelulozowe do skér naco-calf, meblowych,
kurtkowych i galanteryjnych.
Farby do opanelkl i obcaséw.

Schutzlaki, Rozpuszczalniki, Zmywacze.

Nasze artykuly nie podlegaja zadnej licencji zagranicznej, lecz s3 catkowicie wyrabiane w kraju.
Stosujemy surowce chemicznie czyste, co daje pelna gwarancje za wysoka jakesé g
Iz

i standartowo$é¢ towaru.
Ceny konkurencyjne. Na zadanie stuzymy prébami.

M AR L ORI
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rabghe chemiczm.ramac:: tyczna Poleca o bezkonkurencyjnej jakosci
DQELIT ROZPUSZCZALNIKI
Gmdﬁ'k'M“"‘”i'c}‘i- tel. 38. do lakier6w nitrocelulozowych skérnych:
R Akohel amylowy — kool batylowy — Mkoksl prapylony

Warszawa, ul. Zlota 26, tel. 581-72.
Rek satoz. 1922.

PLASTYFIKATORY

poraz plerwszy przez nas wyrablane w Polsce:
Fosforan tréjkrezylu (Trikresylphosphat) — Dwubutylowy ester kwasu ftalowego (Dibutylphtalat)

Cennik i préby wysylamy na zadanie
(11 AL (it T mmmﬂ
DOM HANDLOWY

LEON MUSZRATBLIT

Warszawa, ul. Wilcza 31l. Tel 8-18-60.

SKilad miejsKi: ul. FranciszKafAska 20, tel. 11-87-00.

Ekstrakty—chemikalJa—baorwnlkl—tiuszcze,
R T

Lukiody Chemiczne GRODZISK Sp. Akc.

WARSZAWA
ul. Marszatkowska 151. Tel. 508-83 i 503-65.

Polecaja uwadze P.P. Przemystowcéw Garbarzy
nastepujace artykuty wtasnej produkciji:
Formalina 30°, | 40°/,,
Octan amylu (Amylacetat),
Octan otowiuy,
Octan metyluy,
Alkohol metylowy

[rozpuszczalniki réZnych Qatunkoéw dostesowanych do wymagni P.P, 0dblorcdew.
Plerwszorzedna JokoSt.  —  MNiskie ceny. —  Punktualna obstuga.

(R Rk

Wydawca i redaktor odpowiedzialnv: A lbert Salkin

Octan amyla— Octan batyla — Octan atyle — Octan prapyle

Komitet redakcyiny: Inz. Herman Kosen, Albert Salkin, inz. Maksymilijan Altman

Redaktorzy przyimuia interesantow w poniedziatki i czwartki 7—8 wiecz.

Przedruk dozwolony jedynie po uprzedniem porozumieniu si¢ z redakcia.




